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Precautions during use

*  Knowing how to use a sewing machine correctly is essential for getting the most out of the machine.
Before using your machine, please read these safety instru ctions together with the separate Instruction
Manual for the machine.

* |nstallation, operation and adjustment of your sewing machine should be carried out in accordance
with instructions from someone who has received special training. -

* The caution and warning labels below are attached in places where a certain degree of danger is
unavoidable due to the nature of sewing machine operation. Take note of the cautions and warnings
on these labels when installing, operating and adjusting the machine.

*  Keep these safety instructions in a safe place.
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D

(" 1. MACHINE SPECIFICATIONS

s The LH4-B816NP lockstitch button holer is classified according to the following subclasses.

BROTHER INDUSTRIES, LTD. ) Subclass - 21 -31
LH 4'88 i 6N P- | 3 Buttonholes for Buttonholes for
clothing such as knitted garments
t MADE IN JAPAN dressshirts, such as knitted
Main applications | blouses, work underwear,
clothes and sweaters,
women's ciothas  } cardigans and
jerseys
—r
. [y ]
Buttonhole size :
o
b
Sound pressure level L Aeq=76dB
Number of stitches 58 - 347
Work clamp lift stroke 13mm
Max. sewing thickness 5mm
Needle size SY 1906 (Schmetz 1906)
Maximum speed 4,000 spm

Work table processing diagram

% If using a non-Brother table, drill holes in the table as shown in the diagram below.
a )
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A\ CAUTION -

% installation of the sewing machine should only be carried out by Qualified
Personnel. -

% Only Qualified Personnel are authorized to work on the electrical components.

% The sewing machine weighs over 20 kilograms. Do not install the machine by
yourself.

% If any parts are damaged during installation, or if it is discovered that some parts are
defective or missing, the sewing machine should not be operated.

% Use only attachments recommended by the manufacturer or as contained in the
instruction manual.

(" 2. INSTALLATION )

@ Installing the machine head

e

1. Assembile the cushion @ and spacer @, and then insert them into the installation hole in the machine
bed © from below.

Insert the cushion @ into the machine bed © from below.

Gently place the machine bed @ on top of the work table, install the hex head bolt @, washer ® and
rubber cushion @ in that order, and then tighten them down with the washer @ and the nut ©.

Install the rubber cushion @ to the machine bed ©.

Attach the hinges ® to two places on the machine head, and then gently set the machine head onto
the machine bed &.

6. Secure the hinges @ to the machineé bed @ with the four bolts @.

w N

v oA

i

Before fully tightening the hinges . rock the machine head to the left and right to make sure that the machine head is fitting
Lproperly into the machine bed & .

/
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Z] Installing the belt cover bracket

1.

2.

English

secure the belt cover bracket @ to the table with
the two hex head boits @, washers ® and nuts o.
install belt cover D © with the screw ©.

@ Machine operation direction and V-belt tension

/\ CAUTION

¥ Be sure to turn the power supply off before raising the machine head.
% Lower the machine head if leaving the machine for any period of time.

Direction of machine operation

w .

[ N -

Remove the motor pulley cover @.

The direction of operation should be to the left

when viewed from the pulley side.

Turn the nut @ to adjust so that there is

approximately 10 mm of deflection in the V-belt

@ when 1 kg of force is applied to the middle of

the V-belt @.

* Be sure to check the belt tension. If the belt
tension is greater than necessary, the machine
head will be pulled backwards. If the tension is
too weak, the V-belt will generate noise from
vibration.

* After a certain period of use, the V-belt will
become run in and the tension will become less.
Be sure to check the belt tension at regular
intervals.
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[@ Installing the thread cutter cylinder assembly

/\ CAUTION

% Connect all cables securely so that their colors, shapes and directions all match.
% Do not disconnect plugs and connectors by pulling on the cable. Always pull the
plug or connector itself, not the cord.

Screw the floating joint @ onto the threaded section on the upper end of the cutter drive shaft @.

Install the cylinder holder @ to the arm with the four screws ©.

With the pneumatic cylinder @ raised to its highest position, turn the nut @ to adjust the position of
the floating joint @ so that there is 1 mm of clearance between the cutter drive shaft ® and the bracket
6.

Insert the 3-pin connector @ of the cylinder sensor into the connector 0.

Insert the connector @ into the 4-pin connector for the EMERGENCY STOP switch ®.

Connect the air tubes {white and black) to the pneumatic cylinder ©.

wwn =

L o

Bl Installing the safety switch

é ™ 1. Install the safety switch assembly @ with the
screws @ .
(Install so that the arm of the reset lever @
extends approximately 10 mm into the space
below the arm bed.)

2. Turn the bolts & to adjust so that there is 1 mm of
clearance between the reset lever & and the
safety switch plate @.

—4- Model, LH4-B816NP
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B Installing the presser bar lifter cylinder and solenoid valves

% Set the air pressure to 0.49 MPa (5 kg/cm2) before use.
( h

] White

vellow _FEE 5‘ __ ;Threa‘%rl.‘l_ttercylinder)
ello
w——©Q @ O

ite
resser bar litter cylind)

Ve Blue —Q @ _©(Thi — Black 1 ;
{Thread cutter cylinde

..h Black Y r

T (Presser bar lifter cylind)

Yellow
\. S
# Installing the presser bar lifter cylinder # Installing the solenoid valves
1. Install the presser bar lifter cylinder @ with the 1. Install the solenoid valve assembly @ to the
bolts @ and nuts ©. _ work table with screws € as shown in the
2. Place the chain @ onto the lower thread above illustration.
trimming lever @ and secure them with the 2. Insert the air tube into the half-union.
shaft @. 3. Connectthe connector (D to the control box.

3. Attach the cushion @ to the machine bed table.

5 Madel, LH4-B816NP
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/N CAUTION

Y% Connect all cables securely so that their colors, shapes and directions all match.
% Do not disconnect plugs and connectors by pulling on the cable. Always pull the
plug or connector itself, not the cord.

[71 Connecting the connectors

Connect the connectors as shown in the illustrations below.
- B

Safety switch

12P Connector
{male}

Needle position
sensor

L E J
Installing the switch mounting
bracket

I ™\ ™

e _t v,

1. Install the switch mounting bracket @ into the 1. Install the spool stand @ in the front left corner
slots in the table leg. of the work table with the screws @.

2. Connect the connector @& 1o the control box.

=6~ Model, LH4-BB16NP
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/A CAUTION

Always turn off the power before carrying out iubrication. _ .
‘; Checlzthe oil level by looking at the sight giass. I the oil level is low, replenish the oil

supply. )
X Wﬁgn filling with oil, some oil will get onto the thread. _ ‘
% Carry out a test sewing to ensure that your material does not get contaminated with

englhsn

(" 3. LUBRICATION

@] Lubrication

A

1. Tipback the sewing machine.
2. Insert the end of {

e plastic tube @ which has been provisionally attached to the lower shaft into the

hole in the oil filter @, and then install the cord holder ® with the screw & so that there is no slackness

inthe ﬁlastic tube @.
3. Pourt

When the oil ievel drops below this

e oil into the oil tank from the top of the oil filter @ until the oil level reaches the center of the
oil tank sight glass & which is under the work table.
oint, be sure to add more oil.

Start and stop the machine at least five times and check that the oil rises to the sight glass ©.

2l Adding oil

B Adjusting the rotary hook
lubrication amount

' W I w
Lubrication “j 17 '
hole More oil Py D o Kraft paper
w‘uu’: k\-\ - T
i N -
ap= B
_/ L .

Note ,

When setting up the sewing machine and when it
hasn't been used for an extended period of time,
he sure to add 2-3-drops of oil at the places
indicated by arrows.

1. Turn the lubrication adjustment screw @ to
make fine adjustments to the lubrication
amount.

The machine is factory-adjusted to spray
approximately 10 drops of oil for
approximately each 114 stitches sewn. Use
kraft paper to check this.
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[4 installing the belt cover

\
A

1. Install the belt cover @ so that the belt cover clip
springs @ clasp the two pins @ of the belt cover
receptor ©.

(" 4. CORRECT OPERATION | )
/\ CAUTION

% Always turn off the power before replacing the needle and threading the thread.

% Itis extremely dangerous to operate the sewing machine with any of the protective
equipment (such as safety switches, finger guards, eye guards and belt covers)
removed. Do not operate the machine unless all protective devices are instatled.

% Be careful not to injure yourself by touching the tip of the needie with your finger.

@ Installing the needle

( ™~ 1. UseaSY1906 (Schmetz 1906) needle.
' 2. Loosen the set screw @, insert the needle as far as
it will go so that the groove is facing toward you,
and then tighten the set screw €.

— B — Model, LHA-BB16NP



2] Threading the upper thread

English

% Thread the upper thread as shown in the illustration below.

-~

Eor cotton thread and spun thread

For synthetic filament thread W

Threading the lower thread

Press 1 mm == \ y

1. Turn onthe power.

2. Insert the bobbin
spindle @.

3. Thread the thread as shown in the illustration at
left, and then wind the thread onto the bobbin &
several times in the direction of the arrow.

4. The thread will automatically be wound onto the
bobbin when the bobbin winder stop latch © is
depressed. When a set amount (80% of bobbin
capacity) is wound on, the bobbin winder stop
latch & will return to its original position.

5. Remove the bobbin @ and cut the thread with
the thread trimmer @.

* To wind more thread onto the bobbin @,
loosen the set screw @ and move the hobbin
winder stop latch @ to adjust the amount of
thread wound on.

<Installing the bobbin winder>

Press the bobbin winder stop latch @ to set to the
condition where thread is wound on, press the rubber
washer ® 1 mm onto pulley P and then install the
bobbin winder.

@ ontc the hobbin winder

_9....
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/A CAUTION

% Always turn off the power before replacing the bobbin case.
% Be careful not to injure yourself by touching the tip of the rotary hook with your
finger.

@] Threading the bobbin case

~
l

Purl stitching Whip stitching

(seal stitching} {plain stitching) )

1. Insertthe bobbin into the bobbin case.
2. Pass the thread through the thread guide and under the tension spring @. Pass it back through the
thread guide and then pul! it out through the thread hole &.

* Because the bobbin thread tension is different for purl stitching (seal stitching) and whip stitching
(plain stitching), the thread holes used for each are also different. Thread the thread in accordance
with the above illustration.

3. Pull the bobbin case tatch and insert the bobbin into the bobbin case. Be sure to let a 35 to 40 mm
length of thread trail out of the bobbin case.

B Using the EMERGENCY STOP [E] Using the thread breakage
switch detection lever

. -

When the EMERGENCY STOP switch @ is pressed, Lightly depress the thread breakage detection lever
the machine stops. O until the machine stops. The thread trimmer

should not descend even after the machine stops.

—10= Maodel, LH4-B&16NP
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[7] Stitch tension

% Because thread tension and loop stitchin
and thread being used, the stitch tension s

g may vary depending on factors such as the type of material
hould be adjusted by the following procedure.

o ) ™
1. Lower thread tension 2. Upper thread tension
Weaker
k\\) Bartacking.stitch
Stronger
Weaker \
Zigzag stitch
\ y,

Purl stitching (seam stitching)
1. Adjust by turning the adjustment screw © until the bobbin case drops gently by its own weight
(approx. 10 g) while the thread end coming out of the bobbin case is held.

2. Loosen the auxiliary tension control @.

3. Turn the main tension control © to adjust the thread tension so that a clean whip stitch is obtained at
the bar tacking areas.

4. Tighten the auxiliary tension control @ while watching the looping of the zigzag stitch.

* If the correct balance between the tensions for the upper and lower threads cannot be obtained at
the bar tacking areas, loosen the main tension contral @ slightly and tighten the auxiliary tension
controi @ slightly.

Whip stitch {plain stitch)

1. Adjust by turning the adjustment screw © until the bobbin case drops when it is shaken slightly
(approx. 30 g) while the thread end coming out of the bobbin case is held.

2. Loosen the auxiliary tension control @.

3. Turn the main tension control @ to adjust the thread tension so that a ciean whip stitch is obtained at

the bar tacking areas and the zigzag areas.
* |f the upper thread tension is too weak, thread breakages can easily occur. To avoid this, increase the
tension slightly while ensuring that the upper thread does not come out much at the rear side.
Note: When the bobbin case is attached to the rotary hook, the lower thread tension is increased
approximately 4 g by the bobbin presser spring.

(3 . . ™
3. Thread take-up spring tension 4. Thread take-up spring height
Wea ker/,’y)
Stronger
. D

Thread take-up spring tension

Turn the thread tension stud @ to adjust the
thread take-up spring tension in accordance with
the material to be sewn.

Thread take-up spring height

Loosen the set screw @ and turn the entire thread
tension adjuster to the appropriate height for the
article to be sewn.

Model, LHA-B816NFP
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(" 5. TRIAL OPERATIONS

D

- Do not stop the air while the machine is operating, as this may cause the needle and cutter to collide and

become damaged.

(- Position when work clamp is raised

Dual foot switch

1. Check that the work clamp @ rises when the power switch of the machine is turned on.
If the sewing machine mechanism is not at the home position, the work clamp @ will not rise.
Move the work cilamp @ to the home position by the following procedure.
1) Turn the machine puliey by hand to raise the thread take-up lever to the highest position.

2) Pressthe EMERGENCY STOP switch.

3) Turn the handle to move the work clamp @ to the home position. The work clamp @ will then rise.
2. Depress the foot switch @ to the first position to lower the work clamp @. When you wish to raise the

work clamp @ again, release the foot switch &.

3. Depressthe foot switch @ once more to start the machine.
4. The machine will sew a fixed number of stitches and then stop. After the thread has been trimmed and
the thread nipper has risen, one sewing cycle is then completed.

+ When using the dual foot switch (option)

1. Depress the left foot switch {(work clamp pedal) © to lower the work clamp @. When you wish to raise
the work clamp @ again, depress the left foot switch @ once more.
2. Depress the right foot switch (start pedal) @ to start the machine.

@ Stitch patterns

+ Whip stitch {plain stitch)

% Purl stitch (seal stitch)

.

r D

4 ™

J

. A

The above stitch pattern in which the upper thread
moves over the top and the bottom thread moves
over the bottom of the material in a zigzag pattern
is called a "whip" stitch. This pattern is identical to
the zigzag pattern of a lock stitch zigzag machine.

The above pattern in which the upper needle
thread tension is high and the upper needie follows
a straight line through the seam center while the
lower thread moves left to right and intertwines
with the upper thread is calied a "purl” stitch.

Model, LH4-B816NP
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/N\ CAUTION

% Always turn off the power before carrying out any of the standard adjustments.

% Take care not to touch the needle point, rotary hook point and the edges of the
knife blade, as injury could result.

% High voltages are present inside the control box. Turn off the power switch and
remove the plug from the wall outlet, and then wait at least five minutes before
opening the cover of the control box.

% Do not touch any areas other than those specified in the instruction man ual.

("6. STANDARD ADJUSTMENTS D

+ Be sure to turn off the power before carrying out any of the standard adjustments.

@] Adjusting the needle bar height

1. Adjust the needle bar @ so that it is at its lowest
position when the needle drops to the center of
the hole in the needle plate @.

2. Remove the rubber cap © on the face plate, and
then loosen the set screw @ of the needle bar
clamp.

3. Insert the "1" part of the timing gauge ©
between the needle plate @ and the lower edge
of the needie bar @, and place the needle bar @
against the gauge.

4. Tightenthe setscrew @.

_/

( 2

Laosen the two screws @ of the rotary hook.

Turn the machine pulley by hand in the normal direction of rotation {toward you) so that the needie bar .

@ has just started to rise from its lowest position.

Insert the "2" part of the timing gauge @ between the needle plate @ and the lower edge of the

needle bar @, and then align the tip © of the rotary hook with the center of the needle when the

Refd)le_ bar @ is touching the timing gauge © (when the needle is in the center of the needle plate
ole).

Wb
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% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

/A CAUTION

[B Adjusting the clearance between the needle and rotary hook

r

e

7\ Y This adjustment should be made after adjusting the

~—0.03-0.08 mm needle bar height and the needle bar lift stroke.
Adjust so that the clearance between the needle
and the tip of the rotary hook is within 0.03 - 0.08
mm when the needle is in the center of the needle

plate hole and the tip of the rotary hook and the

center of the needle are aligned.

- ' * If the needle moves to the left or right, check that

the needle and the tip of the rotary hook do not
touch each other (clearance 0 mm).

J

[4] Adjusting the lubrication ring clearance

4 7\ 1. Insert the thick part of the timing gauge @
between the end of the bed and the end of the
rotary hook lubrication ring @.

2. Loosen the two lubrication ring set screws @ and
adjust so that the rotary hook lubrication ring @
“touches the timing gauge @.
3. Tighten the lubrication ring set screws ©.

. y

Bl Adjusting the rotary hook stoppers

s ™

m

-
1. Loosen the screws @, and then move rotary hook stopper A @ forward and back or up and down so
that it is aligned with the edge of the shuttle body @.
2. Loosen the screws @, and then move rotary hook stopper B @ forward and back so that thereis 1- 1.5

mm of clearance between it and the shuttie body @.
Also, make sure that the tip of rotary hook stopper B & does not project past side (A) of the shuttle

body @.

—l4—= Maodel, LHA-BS16NP
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/A CAUTION

<% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

@B Installing the thread trimmer

% Install the thread trimmer @ with the screw 3 so
that the thread trimmer @ descends 2 mm helow
the needle plate when itis at its lowest position.

—

A

Lowest position

* 2mm

] [ | r A AT

[

[l Changing the number of stitches

Select an appropriate number of stitches in accordance with the size of the buttonhole. Set the number of
stitches by means of the gear combinations listed in the table below.

1. Gear combinations {e.g. when setting to 114 stitches)

L STITCH R L STITCH R

54 347 22 | 36 127 40
52 306 24 | 34 114 42 .
50 271 26 | 32 103 44 A

48 242 28 30 92 46

46 216 30 28 82 48

44 194 32 26 73 50

42 174 34 24 65 52 Gear 34~

40 157 36 22 58 54

38 141 38 k )

1. Find "114" in the "STITCH" column in the above 2. Open the gear case cover @, and then place

table. The gears to be used are “34" for the left gear 34 on the left spindle and gear 42 on the
and "42" for the right. right spindle.

* Ba sure to close the gear case cover after
replacing the gears.

—15— Modet, LHA-BB16NP
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2. Adjusting the position of stopcam B

The following adjustment is necessary if the stitch number is changed.
—

e

y,
1. Turn the handle so that the two screws @ are easy to loosen.

2 Loosen the two screws @, and then align the alignment mark on stop cam B @ with the stitch number
on the speed adjustment guide ®. Then retighten the screws 9.

* To make adjustment easier, remove the screw @ and the washer @, and then remove the handle arm
® and spring @. Next, remove the three screws @ and then remove the cam cover o.

Adjusting the buttonhole length

/\ CAUTION

% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

% If increasing the size of the buttonhole, replace gauge parts such as the work clamp and cutter.
—

A
To change the buttonhole length, loosen the adjustment nut @ and align the position guide @& with
the line below the desired length marking.

Replace the cutter with a cutter that has the same number as the desired buttonhole length.
* |f work clamp replacement is necessary

Remove the screw @ and then replace the work clamp @ with the accessory work clamp as shown in
the illustration above. Then adjust the buttonhole length.

—16— Madel, LH4-B816NP
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/A CAUTION

% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

@ Adjusting the buttonhole width

‘ )
\_ A
1. This machine uses the right side as the reference line for zigzagging the needle left when sewing both

sides of the buttonholie.
2. Openthe cover @.

3. Turnthe adjustment screw @ to adjust the zigzag width W1, and turn the adjustment screw @ to adjust
the bar tacking width W2.

Both widths become larger when the screws are turned to the right, and become smaller when the
screws are turned to the left.

* The zigzag width of the needle can be adjusted to a width which is greater than the width of the
work clamp. If the bar tacking width is greater than 4 mm, turn the machine puliey by hand and
check that the needle does not touch the work clamp when sewing either side of the buttonhole.

il Adjusting the buttonhole reference lines

Reference line A Reference line B

.

Reference line A adjustment

Turn the adjustment screw @ 1o adjust so that the cutter does not cut the seam when it descends. 1f the
adjustment screw @ is turned clockwise, reference line A moves to the right.

Reference line B adjustment

Turn the adjustment screw @ to adjust reference line B in the same way as for reference line A.
Similarly, if the adjustment screw @ is turned clockwise, the reference line moves to the right.

-~
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A\ CAUTION

% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

il Adjusting the thread breakage detection lever

% This adjustment should always be made after th

ent e position of the arm thread guide has been changed in
order to maintain the correct stitch tightness. 9 g

vy
Loosen the screw @ and move the thread breakage detector thread guide @ to adjust so that the clearance
between it and the arm thread guide @ is 7 - 8 mm when the machine is stopped and the thread breakage
detection lever @ is pressed against the stopper &.

Adjusting the needle position sensor

-

7} 1. After reaching its highest position, the needle
should stop on the downstroke when the needle
point is 15 - 17 mm from the top of the needle
plate,

2. Remove the screw @ and then remove the
¢ o synchronizer cover @,

3 Loosen the screw @ and then adjust the position

of the needle up detection element @.

15-17mm

| — ~
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/\ CAUTION

% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

English

r

@ Adjusting the pneumatic cylinde

= =)
L]

b

AYRE

Gently tighten the screw @ asfarasitwill go, and
then turn it back 1/2 a turn.

Loosen the nut @ and turn the adjusting screw @
to adjust the speed at which the work clamp rises.
The speed becomes faster when the screw ais
turned counterclockwise. (If the speed is too fast,
the bobbin will spin and thread cutting errors may
occur.)

Loosen the nut © and turn the adjusting screw @
to adjust the speed at which the work clamp
drops. The speed becomes faster when the screw
@ is turned counterclockwise.

\. _J/
[ Adjusting the speed of the presser bar lifter
4 \ 1
2.
\. y,

Removing the control box lid

4 Be sure to turn off the power first.

Disconnect the connector for the needle position
sensor @.

Loosen the screw @.

Open the cover ©.

Loosen the screw @ and then pull the cover ©
toward you to remove it.

Model, LH4-B816NF
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% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

/A\ CAUTION

Sewing speed

~ )
MAX. 5PEEQ
\ /
1. Setting the sewing speed

Turn the speed adjustment control @ to select the desired sewing speed from the seven settings given
below.

2,400, 2,600, 2,800, 3,000, 3,200, 3,400, 3,600 spm

Setting the number of low-speed stitches at the sewing start

It is possible to specify whether low-speed stitches are to be sewn at the sewing start using the slow
start switch . Set this in accordance with the type of material being sewn and the type of thread
being used.

ON - Machine starts sewing at normal speed after sewing the specified number of low-speed
stitches. (The number of stitches ranges from 1 to 4.}
OFF -+~ Machine starts sewing at normal speed with no low-speed stitches.

The sewing speed for the bar tacking area furthest away from the operator ¢an be set using the bar
tacking speed adjustment switch ©.

ON - The sewing speed for the bar tacking area furthest away from the operator automatically
drops to 1,800 spm.
OFF -+« Sewing continues at the same high speed.
It is possible to turn double stitching on or off by using the double stitch timing switch @.
LONG -+ Double stitching will be carried out if the start switch is depressed until the bar taking area
closest to the operator is reached.
SHORT -+~ Double stitching will be carried out if the start switch is pressed until the bar taking area

furthest away from the operator is reached.

% The bar tacking speed adjustment switch @ should always be set 1o OFF when carrying out double
stitching with less than 82 stitches.
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% Always turn off the power before carrying out the adjustment below..

English

[ Setting the DIP switches

* After removing the control box cover at the motor side, set DIP switches A and B according to the

specifications in the table below.

DIP switch functions

DIP A Function Operation
1 |_ON_ OFF : * ON : OFF : ON :
Number of low-speed stitches at OFF ] B " |
the sewing start ON \ 1stitch i2 stitches M 3 stitches |4stltches
2 or ] OFF | OFF | ON ! oN |
ON
3 oF
ON
4 or ]
CN
5 ¢
ON
6 OFF_
7 Delay time before starting | ON_ D o 1 % oN | OFF | oN |
{(from the point where the work clamp OFF % 50 i 100 1 150 1 200
8 down sensor turns on or the upper thread | ON_ | ! J ! !
trimmer cylinder turns on) OFF OFF i ms | OFF | ms ON | ms ON- | mS
DIP B Function Operation
. ON Checking mode
1 Checkingmode = A Tom oo s rm e sone s E s m o m o mm s a s
cking mode OFF | Normal mode (usually OFF}
. ON Lock-type switch (for Europe)
2 EMERGENCY STOPswitch  p=so=d-o=msor — e e e o e s s e e e e e
ENCY STOP switch OFF Non-lock type switch
. ON Enabled
3 Voltage drop checking = feoomfeom o s s s s s e S e e T
oltage drop checking 5t 1 Divabled
4 Work clamp down SEensor -—QE _-..-rio..-tﬂie..d_(s—ta_rsiﬂg é?—la_y_iiil-{n_if_olr_'.‘ .].S,D—Ti) ________
oft | Used T
. . . ON Early (for 73 stitches or less)
5 initial decelerationtiming oo T s r i as v ey T T T TR
decelerationtiming QFF Late {for 82 stitches or more)
¢ | Workclampliftingwhendual | _ON ] Work clamp rises when the foot switch is pressed after cycle ends |
pedal is used ~ OFF | Work clamp rises automatically after cycle ends
7 | _ON_ ! ' i T ¥
Low-speed operation range orF 1 OFF 1 12 | OV 1 16 | OF | 20 ON | 24
i ON 1 puls 1 puls 1 puls i puls
8 when decelerating = |22
OFF OFF 1(140 ms} OFF !(1 87 ms) ON ;(233 ms) ON ;{ZBD ms)

* |f Fewi ng with less than 73 stitches, set DIP switch B5 to ON. If it remains in the OFF paosition, the stop cam
will turn too far before stopping when the initial cycle is completed after the power is turned on. If this
happens, the stop cam will need to be turned by hand back to the home position before the next cycle

can commence.

1. Factory settings

DIP switches B7 and B8 are set to ON, and all other DIP switches are set to OFF.
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2. Checking mode function

1) To use this function, set DIP switch B1 to ON.

2) This function is used to check the machine operation speeds {low speed, low starting speed, high
speed, bar tacking speed). Checking is carried out through different toggle switch combinations
(with switch 1 set to OFF).

The machine starts when the start pedal is depressed, and stops in the needle up position when the
pedal is released.

Toggle switch positions
For switching between

operation setting and machine For operation setting
head adjustment SW2 SW3
ON i ON ON | Lowspeed OFF  OFF
© : © © | Lowstartingspeed ~ ON OFF
OFF | i OFF OFF : Highspeed OFF  ON
SW1 Poswz2 SW3 | Bartackingspeed =~ ON  ON

3) To adjustthe machine without running the motor (switch 1 should be set to ON)

. Set the machine to the sewing start condition (deceleration sensor and stop sensor are on and
needle bar is raised).

. When the left foot switch (work clamp pedal) is pressed, the work clamp cylinder should turn off.

- When the right foot switch (start pedal) is pressed, the work clamp cylinder should turn off and the
upper thread trimmer cylinder should turn on.

. When the right foot switch (start pedal} is released, the upper thread trimmer cylinder should turn
off.

. When the handle is turned to move the machine from the sewing start position, the work clamp
cylinder should turn off.

- When the safety switch is on (when the machine head is tilted back), the work clamp cylinder
should turn off.

- The upper thread trimmer cylinder should remain on while the right foot switch (start pedal} is on,
and it should not turn off even if the safety switch turns on.

Warning indicator for EMERGENCY STOP switch

1.

Hluminates - - After the sewing condition is checked and the machine is restarted, the indicator
switches off.
1) Thread breakage
. Sewing continues until the stop position.
- Cutter does not operate even when the stop position is reached.
- Work clamp does not rise even when the stop position is reached. However, the work clamp rises
when the EMERGENCY STOP switch is pressed.
. Once the stop position has been reached, the upper thread trimmer cylinder turns off.
2) Cutter cannot be operated manually.

Flashes -+ The indicator switches off after the cause of the problem is checked and the EMERGENCY

STOP switch is pressed, and no operation is possi ble until then.
1) Incorrect needle position or feed cam stop position when power is turned on

- Needle position --- - Turn the machine pulley by hand to move the needle to the needle up
position.
- Feed cam position -+ Turn the handle by hand until the stop sensor turns on.

2) Incorrect air pressure
3) Incorrect cutter stopping position
4) When EMERGENCY STOP switch is on:
. The needle stops at the needle up position. The work ¢clamp lowers and the upper thread trimmer
cylinder is off.
. To turn off the EMERGENCY STOP switch, turn the handle to move the machine to the desired
position and then press the EMERGENCY STOP switch once more.
I this position is the normal starting position, the wark clamp will rise and normal sewing can
continue.
If this position is in the middle of sewing, starting will be possible but the wark clamp will not rise.
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(. TROUBLESHOOTING )

| Probiem Cause Check Remedy Page
Burrs in needle hole. —— Needle Replace the needle. 8
Needle is incorrectly dle position Install the needle a
installed. Needle p correctly.
L ; Thread the upper thread
Upper thread breaks Threading is incorrect. Threading corractly. PP 8
Upper thread tension is Main and auxiliary Adju_st to an appropriate 11
too strong. tension tension.
; . Replace the needle with
Thread istoothickfor L1 needle and thread ok that is suitable for the
the needle hole. thread.
L.g;v; rr ;:;ead tension is Lower thread tension f;dr{ ;s;cnto an appropriate 1
Lower thread breaks Ty
- o read the in
Bobbin case threading is Bobbin case threading correctly to match the 10
incorrect. - sewing.
Needle is incorrectly - i, Install the needle
installed. Needle position correctly. 8
L ] . Thread the upper thread
Threading is incorrect. Threading correctly. 2
; : Meedle and rotary hook Needle and rotary hook Adjust the timing of the
Skipped stitches timing is incorrect. timing neadle and rotary hook. 13
Clearance between Adjust the clearance
needle and rotary hook | Nleedle and rotary hook between the needle and 13
istoo large. Clearance rotary hook.
Needle bar height is ] : Adjust the height of the
incorrect. Needle bar height needle bar. 13
Lower thread tension is : Adjust to an appropriate
too strong. —-1 Lower thread tension tension. 11
Thread in bar tacking || Tension at main tension : : .
e — area is not tight. disc Adjust the main tension. 1
tightening -
Thread in zigzagsewing | ___| Tension at auxiliary Adjust the auxiliary 7
areais not tight. tension disc tension.
Clearance between Clearance between Adjust the clearance
shuttle body and rotary = shuttle body and rotary between the shuttle body 14
hook stopper is incorréct. hook stoppér and rotary hook stopper,
Needle is incorrectly | o Install the needle
installed. Needle position correctly. 8
Needie and rotary hook || Needle and rotary hook Adjust the timing of the 13
Needie break timing is incorrect. timing needle and rotary hook.
eedie Drears
) Adiust the buttonhole
Needle zigzag path vyiéth ang the reference 17
Buttonhole width or lings.
length isincorrect.
Work clamp Replace the work clamp.
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Vorsicht wiahrend des Betriebs

*  Fir einen effizienten Betrieb ist es sehr wichtig, daB Sie die Nahmaschine richtig bedienen. Lesen Sie
deshalb vor Inbetriebnahme diese VorsichtsmaBnahmen und die separate Bedienungsanleitung far die
Nahmaschine genau durch.

*  Fur die Aufsteilung, die Bedienung und die Einstellung Ihrer Nahmaschine sollten Sie die Anweisungen
eines Ndhmaschinenfachmanns beachten.

*  Die nachstehenden Schilder mit Vorsichts- und Warnhinweisen sind an den Stellen angebracht, an
denen beim Nahmaschinenebetrieb gewisse Gefahren vorhanden sind. Beachten Sie diese Hinweise
bei der Aufstellung, beim Betrieb und beim Einstellen genau.

* Bewahren Sie diese Hinweise zu lhrer sicherheit an einem sicheren Platz auf.

INHALTSVERZEICHNIS
CMASCHINENDATEN ’ ................................................................. 1
( MONTAGE ) --------------------------------------------------------------------------- 2
[I]  MASChIiN@NODEItEIl ... ..eeeneeesnesoseraness s s as o acne s s s et st e 2
Bl RIEMENSCRULZNAIEE .. \veerenennenersneerees e e cnen s sn st s 3
@ Maschinendrehrichtung und RiIeEMensSpannuUNg  .........o.oveurmrnrreanerrnrrnrneroeese 3
[@ Fadenabschneiderzylinder ............ooiiieeinommieeorraai e 4
Bl SICRErNEItSSCRAIEE - - v v v eu st enee e ease e st e nnc e s am o s e s 4
6] StoffdrickerfuBheberzylinder und Magnetventile ......... ..o ivirimiirrnrnnrinen: 5
ANSCHIEBEN el SLECKET . ittt ettt aanaas e car s et a s 6
T T T R R ELETTEREETEETTEEEERE 6
[B]  SPUIBMIIEGEr ..o eeneeenemnae e a et e e e e e s s s sttt 6
( SCHMIERUNG ) ................. B R AR 7
] SCRMUEEIUNG - vvvnneeer e m e e am e a e e e et s n s r e s e a sttt nen e 7
[Z]  AUFTEgen VON O ...ttt e s 7
@]  Einstellung der GreifersChMIIUNG ... ...ooinnnennenniia e 7
@] Befestigen des RIEMENSCRULZES . ... .. ..oooere nunnnriieiriee e s 8
( RICHTIGER MASCHINENBETRIEB ) ................................................. 8
[0 NadelDeFeStigUnG ... .ceevrrnatinnaeranaar s e am s aanans s 8
2] EinfadelndesOberfadens ..............ioeieiinr i 9
[B] EinfadelndesUnterfadens ...........ooveeererenmrocmnemnmuenrii s 9
@] Einfadeln der SPUlenkaps@l . ......ceeeeesenenooereraarseaastaaaeaasaaa e 10
Betatigung des NOtStoppschalters .. .....o . oo 10
Betatigung des Fadenbruchhebels ........oo.ooiiioiiiii e 10
[Z]  FAG@NSPANNMUNG  «ecvnnennnansaasn s enns e mcm e cm e s s o s e s s et s s et s s g e 1
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( PROBEBETRIEB ) ................................................................... 12
[T]  SHCRMUSEr e v vttt nn e et e e ettt e e e e e e e e ettt e e e et et e e e e e e e e 12
C STANDARDEINSTELLUNGEN ) ..................................................... 13
[1]  NadelstangenhORE . ......ooorrieee e e e e et et aee e e e aeaaa e e e e e e n e aas 13
@] Synchronisation zwischen Nadel und Greifer ...... ... ..., 13
[B] Abstand zwischen Nadelund Greifer ... .. ... ... oo i 14
B Schmierringabstand ............iooniouurrnn e e 14
Bl  GreiferanschlBOe ... . vvermeeee e e e e e e 14
Bl  FadenabsChN@IGEr .. ....ooeere e e e et m et 15
SHICRZAN .« o oo ettt e e e e e 15
KNOPTIOCHIANGE - ..ttt ettt e e e e e et n e e 16
(B  KRopfloChBIEIte . ......ooooiieieeaar e et 17
Knopflochbezugslini@n . ... ... ..o oo e 17
M Fadenbruchhebl ... ......eeeoonenee et e et s et a e 18
M NadelPOSItIONSSENSOr . ... inntenneras s inm et e s s en s s 18
@ Einstellen des Preumatikzylinders ... ........ioiiiiiiiii i 19
i Einstellen der StoffdrickerfuBhebelgeschwindigkeit .............ccovmiiimienonennnes 19
M Entfernen desSchaltkastendeckels ............ooeoiiiiiinm o 19
NEhGESChWINGIGKEIT - - .. e ettt e e et cn e et a et 20
[  Einstellung der DIP-SChalter ... ......cioiorunennnee i 21
Warnanzeige fur Notstoppschalter PP 22
GEHLERSUCHE ) ................................................................... 23
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(" 1. MASCHINENDATEN

% Fur die Knopflochnihmaschine LH4-B816NP gibt es die folgenden Unterklassen.

BROTHER INDUSTRIES, LTD. )

LH4-B816NP-| 3

\_ MADE IN JAPAN )

Nihtischzeichnung

—F

)

Unterklasse -21 -31
Knopficher far Knopflgcher far
Bekleidung, wie | Trikotwaren, wie
Anwendung Hemden, Blusen, | Unterwische,
Oberkleiderund | Pullover,
Damenbekleidung | Strickjacken und
Jersey

Knopflochgréfe

Gerauschdruckpegel L Aeq=76dB

Stichzahl 58-347

Stoffhalterhub 13mm

Maximale Stoffdicke 6 mm

NadelgroBe SY 1906 (Schmetz 1906)

Maximale Nahgeschwindigkeit 4000 Stiche pro Minute

+* Bei Verwendung eines handelsilblichen Nahtisches mussen die Locher entsprechend der folgenden
Zeichnung in den Tisch gebohrt werden.

~

n3

844

173

130

230

138

74

i)

]
155

Montage des Netzschaiters

2-23, Tiete 20,
zur Montage des Magnetventils

/_ {Unterseite)

31-30,5 R £

3

PRk

o

159

610

187
25

157

66

- 1515

468
a5
t—
&
]

234

367
wr
@
N
i

25451033

295

442.3+0.3

425

500

2-433, Tiefe 20,
_zur Montage des

.. Sicherheitsschaliars .

2-(33, Tiefe 20,
zur Montage des Magnetschaiters

! {Unterseite)

(Oberseite) -‘

450

350

(Obarseite)}

[-11]

44803

1200

40

280

\

_/
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/A CAUTION

% Die Nahmaschine sollte nur von einem Fachmann installiert werden.

% Elektrische Komponenten diirfen nur von Fachpersonal betreut werden.

% Die Ndhmaschine wiegt mehr als 20kg, installieren Sie deshalb die Ndhmaschine
nicht selbst.

% Falls bei der installation Teile beschadigt werden oder defekte oder fehlende Teile
entdeckt werden, dirfen Sie die Nshmaschine nicht in Betrieb nehmen.

% Verwenden Sie nur die vom Hersteller empfohlenen und in der
Bedienungsanleitung aufgefihrten Anbauvorrichtungen.

(2. MONTAGE D

@1 Maschinenoberteil

s

\ N

1. Setzen Sie den Dédmpfer @ und den Abstandshalter @ zusammen von unten in das Loch des
Maschinenunterteils €& ein.

2. Setzen Sie den Dampfer @ von unten in das Maschinenunterteil & ein.

3. Setzen Sie das Maschinenunterteil € sorgfaltig auf den Nahtisch, setzen Sie die Sechskantschraube ©,
die Unterlegscheibe ® und den Gummidampfer @ ein und ziehen Sie sie mit der Unterlegscheibe &
und der Mutter © fest.

4. Bringen Sie den Gummidédmpfer @ am Maschinenunterteil @ an.

5. Bringen Sie die beiden Scharniere 0 am Maschinenoberteil an und setzen Sie das Maschienenoberteil
sorgfaltig auf das Maschinenunterteil ©.

6. Befestigen Sie die Scharniere @ mit den vier Schrauben @ am Maschinenunterteil ©.

e ™\

Dricken Sie das Maschinenoberteil vor dem Festzichen der Scharniere () auf beide Seiten, um sicherzustellen, daB as richtig auf das
kMaschinenpnterteil@ pali. )

Modelie, LH4-B816NP
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Bringen Sie den Riemenschutzhalter @ mitden
beiden Sechskantschrauben @, den
Unterlegscheiben © und den Muttern € am
Nahtisch an.

Befestigen Sie den Riemenschutz D © mitder
Schraube &.

B Maschinendrehrichtung und Riemenspannung

/A\ CAUTION

% Schalten Sie die Stromversorgung aus, bevor Sie das Maschinenoberteil anheben.
% Falls Sie die Nahmaschine unbewacht lassen, soliten Sie das Maschinenoberteil

zuriickstellen.
4 1.
| 12
Drehrichtung
3.
. J
— 3 —

Entfernen Sie die Riemenscheibenabdeckung @.
Von der Riemenscheibenseite her gesehen ist die
Maschinendrehrichtung nach links.

Drehen Sie zum Einstellen der Riemenspannung

die Mutter @, so daf3 der Riemen @ ungefahr 10

mm durchgedrickt wird, wenn er in der Mitte mit

einer Kraft von 1 kg gedrickt wird.,

* Kontrollieren Sie unbedingt die
Riemenspannung; weil bei zu groBer Spannung
das Maschinenoberteil nach hinten gezogen
wird bzw. bei zu geringer Spannung durch die
Vibrationen des Riemens Gerdusche erzeugt
werden.

* Nach einer gewissen Laufzeit dehnt sich der
Riemen etwas aus, was zu einer Verringerung
der Riemenspannung fihrt. Deshalb muB3 die
Riemenspannung in regelmaBigen Absténden
Uberprift werden.

Madelle, LHA4-BB16NP
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(4] Fadenabschneiderzylinder

/A CAUTION

% SchlieBen Sie die Kabel entsprechend der Kabelfarbe, der Steckerform und der
AnschluBrichtung an.

% Ziehen Sie zum Lésen eines Steckers nicht am Kabel. Halten Sie immer den Stecker
fest, wenn Sie ihn aus der Buchse ziehen.

Schrauben Sie das Gelenk @ auf den Gewindeteil der Fadenabschneiderstange @.

Befestigen Sie den Zylinderhalter @ mit den vier Schrauben & am Arm.

Drehen Sie die Mutter © in der hichsten Stellung des Pneumatikzylinders @, um die Position des
- Gelenks @ so einzustellen, daB der Abstand zwischen der Fadenabschneiderstange ® und der

Halterung @ 1 mm betragt.

SchlieBen Sie den 3poligen Stecker © des Zylindersensors am Stecker @ an.

SchlieBen Sie den den stecker @ an der 4poligen Buchse des Notstoppschalters @ an.

schlieBen Sie die Druckluftleitungen (weiB und schwarz) am Pneumatikzylinder & an.

W

R

Bl Sicherheitsschalter

r ™~ 1. Montieren Sie den Sicherheitsschalter @ mit den
Schrauben ®.

(Den Schalter so montieren, daB der Arm des
Ruckstellhebels & ungefahr 10 mm in den Raum
unterhalb des Armbetts hinausragt.)

2. Stellen Sie den Abstand zwischen dem
Ruickstelihebel © und der
Sicherheitsschalterplatte @ mit den Schrauben @
auf1 mm ein.

Modelle, LHA-BS16NP
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B StoffdriickerfuBheberzylinder und Magnetventile

% Stellen Sie den Druck vor der Inbetriebnahme auf 0,43 MPa (5 kgfem?) ein.

7\,
<
Sk

.

I weil,
__________ {Fadenabschneiderzylinder)

—© @(s

weil}
toffdriickerfuBheberzylinder
@ @ @7 schwarz y )
= . (Fadenabschneiderzylinder)
- schwarz
T 7 (StoffdrickerfuBheberzylinder)

& Montage des StofidriickerfuBheberzylinders

1. Bringen Sie den StoffdrickerfuBheberzylinder
@ mit den Schrauben @ und den Muttern ® an.
Positionieren Sie die Kette & am
Unterfadenabschneidehebel @ und befestigen
Sie sie mit der Stiftschraube ®.

2,

4 Montage der Magnetventile

1. Befestigen Sie die Magnetventileinheit ® mit
den Schrauben © wie in der Abbildung gezeigt
am Nahtisch.

2. Stecken Siedie Druckluftleitung in die
Rohrverbindung.
3. SchlieBen Sie den Stecker  am Schaltkasten

an.

Modelle, LHA-B816NP
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/\ CAUTION

% SchlieBen Sie die Kabel entsprechend der Kabelfarbe, der Steckerform und der

AnschluBrichtung an.
% Ziehen Sie zum Lésen eines Steckers nicht am Kabel. Halten Sie immer den Stecker

fest, wenn Sie ihn aus der Buchse ziehen.

[@ AnschlieBen der Stecker

SchlieBen Sie die Stecker wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt an.

.

Sicherheitsschalter

apoliger Stecker 12poliger Stecker

12poliger Stecker

Nadelpostionssensor

W,
™ ™
J J
1. Montieren Sie die Schalterhalterung @ an den 1. Befestigen Sie den Spulentrager @ mitden
Schlitzen des Tischbeins. Schrauben @ an der vorderen linken Ecke des
2. SchlieBen Sie den Stecker @ am Schaltkasten Nahtisches. :

an.
o 6 J—
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/\ CAUTION

schalten Sie zum Schmieren immer die Stromversorgung aus.

¥ Kontrollieren Sie den Olstand am Sichtglas. Bei niedrigem Olstand muB O!
nachgefiilit werden. o

% Beim Nachfuilen kann der Faden mit Ol verschmutzt werden. ) _

% Machen Sie deshalb zuerst eine Nahprobe, um sicherzustellen, daB das Nahgut nicht

mit O! verschmutzt wird.

(" 3. SCHMIERUNG )

[l Schmierung

-~ ™\

\ ,

1. Kippen Sie die Nahmaschine nach hinten. o

2. Stecken Sie den Kunststoffschiauch @, der provisorisch an der unteren Welle an%ebracht ist, in das Lach
des Olfilters @ und befestigen Sie den Kabelhalter © mit der Schraube @, so dal3 der
Kunststoffschlauch @ nicht durchhéngt.

3. Fullen Sie das Ol von der Oberseite des Olfilters @ in den Behélter ein, bis sich der Olstand in der Mitte
des Sichtglases @ auf der Unterseite des Nahtisches befindet.
Falls der Olstand abfallt, muB Ol nachgeftllt werden.
Starten Sie die Maschine mindestens funf mal und kontrollieren Sie, ob der Olstand im Sichtglas ®
sichtbar ist.

2 Auftragen von Ol @ Einstellung der

Greiferschmierung
N ™\
Schmierﬁffnung
A LN _/
Hinwels 1. Nehmen Sie die Feineinstellung mit der
Bei der inbetriebnahme oder wenn die schmierunaseinsteiischraube @ vor.

Nahmaschine fur langere Zeit nicht benutzt wurde, Die Maschine wurde bei der Auslieferung
mdssen an den mit Pfeilen bezeichneten Stellen 2 so eingestelit, daB pro 114 genahte Stiche

bis 3 Tropfen Ol aufgetragen werden. 10 Trdpfchen O verspritzt werden.

Kontrollieren Sie die Olmenge mit einem
Papierstreifen.
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[4] Befestigen des Riemenschutzes

~
v

1. Befestigen Sie den Riemenschutz @ so, daB sich
die beiden Federn @ an den Haltestiften @ der
Riemenschutzhalterung © festklammern.

(" 4. RICHTIGER MASCHINENBETRIEB )
/A CAUTION

% Schalten Sie zum Austauschen der Nadel oder zum Einfideln immer die
Stromversorgung aus.

% Es ist sehr gefdhrlich die Nahmaschine ohne Schutzvorrichtungen, wie
Sicherheitsschalter, Fingerschutz, Augenschutz und Riemenschutz einzuschalten.
Nehmen Sie die Ndhmaschine erst in Betrieb, wenn alle Schutzvorrichtungen richtig
installiert sind.

% Sind Sie vorsichtig, daB Sie sich nicht an der Nadelspitze verletzen.

@ Nadelbefestigung

4 N 1. Verwenden Sie eine Nadel SY 1906 (Schmetz
Y ; 1906).
2. LésenSie die Schraube @, stecken Sie die Nadei
mit nach vorne gerichteter Nut ganz hinein und
ziehen Sie die Schraube @ wieder fest.
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Z] Einfideln des Oberfadens

4 Fadeln Sie den Oberfaden wie in der nachstehenden Abbildung gezeigt ein.

Baumwollfaden und gesponnenes Garn Kunstfaserfitamentfaden W

@ Einfideln des Unterfadens

1. Schalten Sie den Netzschalter ein.

2. Stecken Sie die Spule @ auf die Spulenspindel @.

3. FadelnSie den Faden wie in der nebenstehenden
Abbildung gezeigt ein und wickeln Sie ihn einige
gale in der gezeigten Pfeilrichtung um die Spule

4. Der Faden wird automatisch auf die Spule
aufgewickelt, wenn der Spulenhebel © gedrickt
wird. Sobald eine bestimmte Menge Faden (80%
der Spulenkapazitat) aufgewickelt ist, springt der
Spulenhebel ® in die Ausgangsstellung zuriick.

5. Nehmen Sie die Spule & ab und schneiden Sie den
Faden mit dem Fadenabschneider @ ab.

* Um mehr Faden auf die Spuie & zu wickeln,
kann die Schraube @ geldst und der
Spulenhebel & zum Einstellen der

aufgewickelten Fadenmenge verschoben
werden.

< Spulermontage > .

LA Driicken Sie den Spulenhebe! € wie zum Aufwickeln
= \ des Fadens, dricken Sie die Gummischeibe & um 1

1 mm driicken =5 \ ] mm auf die Scheibe P und montieren Sie den Spuler.

N

Modelle, LH4-B816NP



German

A\ CAUTION

% Schalten Sie zum Auswechseln der Spulenkapsel immer die Stromversorgung aus.
% Sind Sie vorsichtig, daB Sie sich nicht an der Greiferspitze verletzen.

4] Einfadeln der Spulenkapsel

® u—\ @ =

Schlingenkantenstich  Knopflochstich
(Schlingenstich}) (normaler Stich}

Setzen Sie die Spule in die Spulenkapsel ein.

Ziehen Sie den Faden durch die Fadenfiihrung unter die Spannfeder @ hindurch und nochmals durch

die Fadenfihrung und ziehen Sie den Faden aus dem Fadenloch @ heraus.

* Wegen der verschiedenen Spulenfadenspannung des Schlingenkantenstichs (Schlingenstich) und des
Knopflochstichs (normaler Stich) werden andere Fadenlécher verwendet. Fadeln Sie den Faden wie in
der Abbildung gezeigt ein.

3. Ziehen Sie den Spulenhebel und setzen Sie die Spule in die Spulenkapsel. Das Fadenende sollte 35 bis 40

mm aus der Spulenkapsel herausragen.

N —

[B] Betédtigung des [E] Betatigung des
Notstoppschalters Fadenbruchhebels

~
J
Die Maschine wird gestoppt, wenn der Driicken Sie den Fadenbruchhebel @ leicht, bis die
Notstoppschalter @ gedrickt wird. Néhmaschine anhalt. Der Fadenabschneider sollte
sich auch nach dem Stillstand der Maschine nicht

absenken.

Meodelle, LH4-BB16NP
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Fadenspannung

Y Weil die Fadenspannung und das Schlingennéhen von Faktoren, wie Stoffart, Fadentyp abhéngt, sollte
die Fadenspannung wie folgt eingestellt werden.

(1 . Unterfadenspannung

schwicher

Zickzackstich

L

Schiingenkantenstich (Schiingenstich)
1. Die Fadenspannung mit der Einstellschraube @ auf ungefahr 10 g einstellen, so daB die Spulenkapsel
gerade durch ihr Eigengewicht herunterfallt, wenn das Fadenende festgehalten wird.
2. Lésen Sie den Hilfsspannungsregler .
3. Stellen Sie die Hauptfadenspannung mit dem Spannungsregler © ein, so dall an den Riegein ein
schoner Knopfiochstich genaht wird.
4. Ziehen Sie den Hilfspannungsregler @ an und beobachten Sie dabei die Schlaufenbildung der
Zickzacknaht.
* Falls die Fadenspannung fir den Ober- und Unterfaden fur die Riegel nicht richtig aufeinander
abgestimmt werden kann, muB der Hauptspannungsregler © etwas geldst und der
Hilfsspannungsregler @ etwas festgezogen werden.

Knopflochstich {(normaler Stich)
1. Die Fadenspannung mit der Einstellschraube @ auf ungefahr 30 g einstellen, so daB die Spulenkapse!
herunterrutscht, wenn sie am Fadenende ruckartig nach oben gezogen wird.
2. Ldsen Sie den Hilfsspannungsreglier @.
3. Stellen Sie die Hauptfadenspannung mit dem Spannungsregler © ein, so daB an den Riegeln und fur
die Zickzackstiche ein schoner Knopflochstich gensht wird.
* Ejne zu schwach eingestellte Oberfadenspannung kann zu einem FadenriB fiihren. Deshalb solite der
Oberfaden leicht vorgespannt werden, so daf er an der Ruckseite nicht zu weit heraustritt.
Hinweis: Wenn die Spulenkapse! in den Greifer eingesetzt ist, wird die Unterfadenspannung durch
die Spulenfeder um ca. 4 g erhdht.

(. N\
3. Spannung der Fadenabnahmefeder 4. Hohe der Fadenabnahmefeder
2 ]
schwiicher ] Q'}
y) TS
stérker
4 »
Spannung der Fadenabnahmefeder Hohe der Fadenabnahmefeder

Stellen Sie die Spannung der Fadenabnahmefeder Losen Sie die Schraube © und drehen Sie die ganze
durch Drehen des Spannstifts & entsprechend dem Fadenabnahmevorrichtung, um die richtige Héhe
zu verarbeitenden Ndhgut ein. fur das zu verarbeitende Nahgut einzustellen.
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(5. PROBEBETRIEB | )

% Die Druckluftzufuhr darf wahrend des Maschinenbetriebs nicht ausgeschaltet werden, weil sonst die
Nadel den Abschneider berihren und dabei beschadigt werden kann.

(- Position bei hachgestelltem Stoffhalter )

Boppel-FuBschalter

1. Kontrollieren Sie, ob der Stoffhalter @ bei eingeschalteter Maschine hochgestellt ist.
Falls sich die Nahmaschine nicht in der Ausgangsstellung befindet, wird der Stoffhaiter €@ nicht
angehoben.
Sie kdnnen den Stoffhalter @ wie folgt in die Ausgangsstelfung bringen.
1) Stellen Sie den Fadenabnahmehebel durch Drehen des Handrades in die héchste Position.
2) Driicken Sie den Notstoppschalter.
3} Deehen Sie den Griff, um den Stoffhalter @ in die Ausgangsstellung zu stellen. Danach wird der

Stoffhalter @ hochgestellt.

2. Drucken Sie das FuBpedal @ in die erste Position, um den Stoffhalter @ abzusenken. Durch Loslassen
des FuBpedals @ kénnen Sie den Stoffhalter @ wieder anheben.

3. Dricken Sie das FuBpedal @ nochmals, um mit dem Néhen zu beginnen.

4. Die Maschine naht eine feste Anzahl von Stichen und stoppt danach. Nach dem Abschneiden des Fadens
und dem Hochstellen des Fadengreifers ist der Nahzyklus beendet. -

* Verwendung eines Doppel-FuBschalters {Sonderausstattung)

1. Drlcken Sie den linken FuBschalter (Stoffhalterpedal) €, um den Stoffhalter @ abzusenken. Durch
nochmaliges Driicken des linken Schalters @ kann der Stoffhalter @ wieder angehoben werden.

2. Dricken Sie den rechten FuBschalter (Startpedal) €, um mit dem Nahen zu beginnen.

] Stichmuster

% Knopflochstich (normaler Stich)
-

¥ Schlingenkantenstich (Schiingenstich)
p

Oberseite Unterseite ' Oberseite Unterseite

\

Bei diesem Knopflochstich wird der Oberfaden
Uber die Stoffoberseite und der Unterfaden tber
die Stoffunterseite geflhrt. Dieses Muster ist mit
dem Zickzackstich einer Zickzack-
Verriegelungsstichnahmaschineg identisch,

Bei diesem Stichmuster, der als Schlingen kanten
stich benannt wird, wird die Oberfadenspannung
hoch gehalten, die Nade! bewegt sich auf der
Nahtmitte auf einer geraden Linie, wéhrend sich
der Unterfaden nach links und rechts bewegt und
um den Oberfaden geschlingt wird.
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/\ CAUTION

Y% Schalten Sie zum Ausfihren der standardeinstellungen immer die Stromversorgung
aus.

% Sind Sie vorsichtig, daB Sie sich nicht an der Nadelspitze, der Greiferspitze oder an
der Messerscheide verletzen.

s Im Schaltkasten ist Hochspannung vorhanden. Schalten Sie den Netzschalter aus,
ziehen Sie den Netzstecker aus der Steckdose und warten Sie mindestens funf
Minuten, bevor Sie den schaltkastendecke! 6ffnen.

Y Beriihren Sie keine anderen als die in der Bedienungsanleitung angegebenen
Stellen.

(6. STANDARDEINSTELLUNGEN )

¥ Vor dem Ausfiihren der Standardeinstellungen muB3 die Stromversorgung ausgeschaltet werden.

[ Nadelstangenhéhe

~

1. Stellen Sie die Nadelstange @ in die tiefste
Position, wenn sich die Nadel in der Mitte des
Stichplatteniochs @ befindet.

2. Entfernen Sie die Gummikappe © an der
Stirnseite und lsen Sie die Schraube @ der
Nadelstangenhalterung.

3. Halten Sie das Teil "1" der Lehre & zwischen die
Stichplatte @ und die Unterkante der
Nadelstange @ und stellen Sie die Nadelstange &
so, daf3 sie die Lehre gerade beriihrt.

4. ZiehenSie die Schraube @ wieder fest.

W
2 Synchronisation zwischen Nadel und Greifer
~ “
. _

1. Ldsen Sie die beiden Schrauben @ des Greifers.

2. Drehen Sie das Handrad in normaler Drehrichtung, bis sich die Nadelstange @ von der untersten
Position gerade anzuheben beginnt.

3. Halten Sie das Teil "2" der Synchronlehre © zwischen die Stichplatte @ und die Unterkante der
Nadelstange @ und stellen Sie die Greiferspitze © auf die Nadelmitte, wenn die Nadelstange @ die
Synchronlehre @ beriihrt (wenn sich die Nadel in der Mitte des Stich plattenlochs befindet).

—13= Modelle, LHA-BB1ENP



German

/\ CAUTION

X Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfliihren.

[3] Abstand zwischen Nadel und Greifer

r "\ % Diese Einstellung sollte erst nach der Einstellung

——={~—0.03-0.08 mm der Nadelstangenhshe und des Nadelstangenhubs
ausgefihrt werden.
Stellen Sie den Abstand zwischen der Nadel und
der Greiferspitze auf 0,03 bis 0,08 mm, wenn sich
die Nade! in der Mitte des Stichplatteniochs
befindet und der Greifer auf die Nadelspitze
ausgerichtet ist und ziehen Sie die Schraube @ fest.

* Kontrollieren Sie, ob sich die Nadel und die
Greiferspitze nicht berithren (Abstand 0 mm), wenn
sich die Nadel auf die Seite bewegt.

\ J

[4] Schmierringabstand

s 7\ 1. Stecken Sie den dicken Teil der Synchronlehre @
zwischen das Ende des Maschinenunterteils und
den Greiferschmierring ®.

2. Losen Sie die beiden Schrauben @ des Schmier
rings und stellen Sie den Schmierring @ so ein,
daf er die Synchronlehre @ berahrt.

3. Ziehen Sie die Schmierringsschrauben © wieder
fest.

" J

B Greiferanschliage
s ~\

ausrichten

N)'@)]

.

.

1. Ldsen Sie die Schrauben @ und stellen Sie den Greiferanschlag A @ in Horizontal- und Vertikalrichtung
so ein, daB er auf die Kante des Schiffchens @ ausgerichtet ist.

2. LosenSiedie Schrauben ® und stellen Sie den Greiferanschlag B @ nach vorne oder hinten, so daB der
Abstand zum Schiffchen @ 1 bis 1,5 mm betragt.
Kontrollieren Sie, ob die Spitze des Greiferanschlags B & nicht an der Seite (A) des Schiffchens @
vorsteht.

—14= Modelle, LH4-B816NF
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/AN CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung

German

6 Fadenabschneider

——

2mm

tiefster Punkt

¥

ol A i | [ ]

| P AT

/[

w % Stellen Sie den Fadenabschneider @ mit der

Schraube @ so ein, daB der Fadenabschneider @ in
der untersten Stellung 2 mm unterhalb der
Stichplatte steht.

@ Stichzahl

Wahlen Sie die Stichzahl entsprechend der KnopflochgréBe. Die Stichzahl kann mit den Radern wie in der
nachstehenden Tabelle angegeben eingestelit werden.

1. Radkombination (z.B. fir die Einstellung auf 114 Stiche)

L | stche | R | L | stiche | R | [ )
54 347 22 | 36 127 40
52 306 24 | 34 114 42
50 271 26 | 32 103 44
48 242 28 | 30 92 46 ?
46 216 30 | 28 82 48
44 194 32 | 26 73 50
42 174 34 | 24 65 52 Rad 34
40 157 36 | 22 58 54
38 141 38 9 ' y

1. Suchen Sie in der Tabelle in der Kolonne

"stiche™ die Zah! "114", dort finden Sie die zu

verwendenden Rider, "34" fir das linke Rad

und "42" fur das rechte Rad.

2. Offnen Sie den Deckel @ und setzen Sie das
Rad "34" links und das Rad "42" rechts ein.
* SchlieBen Sie nach abgeschlossener
Einstellung den Deckel wieder.

—15— Modelle, LHA-B&16NP
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2. AbschaltnockenB
Nach dem Andern der Stichzah! muB die folgende Einstellung vorgenommen werden:

( ' ™

\’——u T

—

Drehen Sie die Kurbel, so daB die beiden Schrauben @ geldst werden kdnnen.

2. Losen Sie die beiden Schrauben @ und richten Sie die Markierung des Abschaltnockens B @ auf die

Stichzahl der Geschwindigkeitseinstellskala @ aus, ziehen Sie danach die Schrauben @ wieder fest.

* Entfernen Sie zum einfacheren Einstellen die Schraube @, die Unterlegscheibe @ und nehmen Sie
den Kurbelarm & und die Feder @ ab. Entfernen Sie danach die drei Schrauben @ und die
Nockenabdeckung ©.

Knopflochlinge

/A CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfahren.

* Falls ein groBeres Knopfloch eingestellt wird, mlssen die Teile, wie der Stoffhalter und der Abschneider
ausgewechselt werden.
4 N

1. Losen Sie zum Andern der Knopflochldnge die Einstelimutter @ und richten Sie die Spitze @ auf die
entsprechende Skaleneinstellung aus.
2. Tauschen Sie den Abschneider gegen einen Abschneider mit der gleichen Zahl wie die Knopfiochlénge
aus.
* Falls der Stoffhalter ausgetauscht wird
Entfernen Sie die Schraube @ und tauschen Sie den Stoffhalter € gegen einen Stoffhalter aus dem
Zubehor aus, wie in der Abbildung gezeigt. Stellen Sie danach die Knopflechldnge gin.
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/A CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfihren.

® Knopflochbreite

—

1. Bei dieser Maschine wird die rechte Seite als Bezugslinie fur die Nadelbewegung nach links beim
Zickzacknihen eines Knopflochs verwendet.
2. Offnen Sie den Deckel @.
3. Stellen Sie die Zickzackbreite W1 mit der Einstellschraube @ und die Riegelbreite W2 mit der
Einstellschraube © ein.
Beim Drehen der Schrauben nach rechts wird der Einstellwert vergréBert, beim Drehen nach links wird
der Einstellwert verkleinert.
* Die Zickzackbreite der Nadel 1583t sich groBer als die Stoffhalterbreite einstellen. Falls die Riegelbreite
mehr als 4 mm betragt, drehen Sie das Handrad, um zu kontrollieren, ob die Nadel beim Nahen der
beiden Knopflochseiten den Stoffhalter nicht berihrt.

Knopflochbezugslinien

(" ™\

)

ot

!

L . Bezugslinie A Bezugslinie B @/_

Einstellung der Bezugslinie A
Drehen Sie die Einstellschraube @, so dai die Naht beim Absenken des Messers nicht angeschnitten
wird. Beim Drehen der Einstellschraube @ nach rechts bewegt sich die Bezugslinie A nach rechts.

Einstellung der Bezugslinie B
Drehen Sie die Einstellschraube @&, um die Bezugslinie B gleich wie die Bezugslinie A einzustellen. Beim
Drehen der Einstellschraube @ nach rechts bewegt sich die Bezugslinie A nach rechts.
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/A\ CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfihren.

i Fadenbruchhebel

% Diese Einstellung muB zum Einhaiten der richtigen Stichdichte nach jeder Anderung der
Armfadenfihrung vorgenommen werden.

- ~\

. 7 J
Lésen Sie die Schraube & und stellen Sie die Fadenbruchfadenfihrung @ so ein, daB der Abstand zur
Armfadenfihrung € 7 bis 8 mm betriagt, wenn die Maschine stillsteht und der Fadenbruchhebel @ gegen
den Anschlag @ gedrtickt wird. '

i@ Nadelpositionssensor

™\ 1. Nach Erreichen der hichsten Position solite die
Nadel stoppen, wenn der Abstand zwischen der
Nadelspitze und der Stichplatte 15 bis 17 mm
betrigt.
2. Entfernen Sie die Schraube @ und nehmen Sie die
Synchronisatorabdeckung & ab.
3 LosenSie die Schraube @ und stellen Sie die
Position des Nadelsensorelementes @ ein.

18— Modelle, LHA-BB16NP
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/A CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung

German

Einstellen des Pneumatikzylinders
\

]

_ﬂ

=

\ .

1.

Ziehen Sie die Schraube @ sorgféltig fest, bis sie
sich nicht mehr weiterdrehen 138t und drehen Sie
sie wieder um eine halbe Umdrehung zuriick.

Einstellen der StoffdriickerfuBhebelgeschwindigkeit

e a

o v

Entfernen des Schaltkastendeckels

* Schalten Sie zuerst die Stromversorgung aus.

‘\

1.

Losen Sie die Mutter @ und drehen Sie die
Einstellschraube & um die
Abhebegeschwindigkeit des Stoffhalters
einzustellen. Beim Drehen der Schraube @ nach
links erhoht sich die Abhebegeschwindigkeit. {Bei
zu hoher Geschwindigkeit dreht sich die Spule zu
stark, so daB Fehler beim Fadenabschneiden
auftreten.)

Lésen Sie die Mutter € und drehen Sie die
Einstelischraube @ um die
Absenkgeschwindigkeit des Stoffhalters
einzustellen. Beim Drehen der Schraube € nach
links erhéht sich die Absenkgeschwindigkeit.

Lésen Sie den Stecker des Nadelpositionssensors
0.

Lésen Sie die Schraube &,

Offnen Sie den Deckel ©.

Ldsen Sie die Schraube @ und nehmen Sie den
Deckel © ab.

Modelle, LH4-BB1E6NP
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A\ CAUTION

% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfihren.

Nihgeschwindigkeit

f

MAX. SPEED

1. Einstellung der Ndhgeschwindigkeit
Drehen Sie das Einstelirad @, um eine der 7 verschiedenen Nahgeschwindigkeiten einzustellen.
2400, 2600, 2800, 3000, 3200, 3400, 3600 Stiche pro Minute
2. Einstellung der Langsamndhstiche am Néhbeginn _
Mit der Langsamnéhtaste @ kdnnen am Nahbeginn Langsamnéhstiche eingestellt werden. Stellen Sie
den Schalter entsprechend dem zu verarbeitenden Stoff und dem verwendeten Faden ein.

ON - Nach einigen langsam genahten Stichen beginnt die Ndhmaschine mit normaler
Geschwindigkeit zu ndhen. {Die Stichzahl betrégt von 1 bis 4.)
OFF -+ Die Maschine beginnt mit normaler Geschwindigkeit zu nahen, chne Langsamnahstiche.

3. Die Ndhgeschwindigkeit fiir den am weitesten entfernten Riegel kann mitdem
Riegelgeschwindigkeitsschalter © eingestellt werden.
ON - --- Die Riegeln&hgeschwindigkeit fur den am weitesten entfernten Riegel wird automatisch auf
1800 Stiche pro Minute reduziert.
OFF -+ -+ Die Nahgeschwindigkeit bleibt unveréndert hoch.

4. Mit dem Doppelstichschalter @ kann die Doppelstichfunktion ein- und ausgeschaltet werden.

LONG -+« Beim Betatigen des Startschalters werden Doppelstiche bis zum Erreichen des néchsten
Riegels genéht.
SHORT ------ Beim Betatigen des Startschalters werden Doppelstiche bis zum Erreichen des am

weitesten entfernten Riegels genaht.
% Beim Nahen von Doppelstichen mit weniger als 82 Stichen muB der Geschwindigkeitseinstellschalter
© fur die Verriegelungsstiche immer auf “OFF” gestellt werden.

—20— Modelle, LH4-B816NP
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/A CAUTION

+% Schalten Sie immer die Stromversorgung aus, bevor Sie die folgende Einstellung
ausfihren.

A Einstellung der DIP-Schalter

% Nach dem Entfernen des Schaltkastendeckels an der Motorseite kdnnen die DIP-Schaiter entsprechend
der nachstehenden Tabelle eingestellt werden.

DIP-Schalterfunktionen

DIPA Funktion Operation _
ON I 1 1 1
1 U L-tt OFF 1 * OoN ! OFF | ON !
E ] ! | !
Anzah! k_.angsamnéhstlche am %il st | 25uche  5stiche ! asice
2 Nahbeginn b-=== OFF | OFF | ON | ON |
[_oN_]
3 OFF
ON
4 OFF
ON
5 QFF
ON
6 OFF
Verzdgerungszeit beimBeginn | ON_ | . I ' !
7 {vom Zeitpunkt an dem der untere OFF OFF : ON : OFF : ON 1
StpohziteLpogiﬁog;ser?sgreingesﬁhal_tgt oN i 50 d 100 |— 150 - 200
wird odear bis der erfadenabschnetder L_ - _ .4
8 zylinder eingeschaltet wird) OFF OFF : ms OFF : ms ON : ms ON | ms
DIPB Funktion Operation
. - ON Priifbetriebsart
1 Prufbetriebsart OFF normale Betriebsart (normalerweise aus)
ON verriegelter Schalter (Europa)
2 Notstoppschalter OFF nicht verriegeiter Schalter
ON eingeschaltet
3 Spannungsabfallkontrolle oFF | ousgeschaitet " TTTTTTTTTTTTTT TR
4 unterer __QE__._".'.ic..hf‘_"‘"‘_"_”fﬂ‘ie_".(.SE?."E"ELZPEE'_‘.‘E%E‘*_"@.SE1.5_0_".‘.52 ..........
Stoffhalterpositionssensor OFF | verwendet
. s . ON friih (fGr weniger als 73 Stiche)
s anfingliche Verzdgerungszeit OFF | “spat (fr mehr als 82 Stiche)
| Stoffhalteranhebung beiVerwendung | ON_ | Stoffheterwird ngeheben, iemn dur a2 hde S0 /s betstigtwied |
des Doppel-FuBschalters OFF Stoffhatter wird am Ende eines Zyklus automatisch angehoben
7 _oN_ ! l ' |k
Langsambetriebsbereich beim ore ] OF 112 | OV 118 | OF 120 | OV, 24
Verzdgern KN 1 Impuls 1 Impuls 1 Impuls 1 Impuls
8 ore | OFF i(MOms) OFF ;{1871115) ON l9(233 msy ON '!(280ms)

* Beim Nahen von weniger als 73 Stichen den DIP-Schalter BS auf ON stellen, weil in der Position OFF der
Abschaltnocken vor dem Stoppen am Ende des anfanglichen Zykius nach dem Einschalten der
Stromversorgung zu weit gedreht wird. In diesem Fall muB der Abschaltnocken von Hand zuriickgedreht
werden, um den nachsten Zyklus néhen zu konnen.

1. Einstellungen bei der Auslieferung
Die DIP-Schalter B7 und B8 stehen auf ON, alle anderen DiP-Schalter stehen auf OFF.
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2. Priufbetriebsartfunktion

1) Flrdiese Funktion muf3 der DIP-Schalter B1 auf ON geste!lt werden.

2) Mitdieser Funktion kénnen die Ndhgeschwindigkeiten (niedrige Geschwindigkeit, niedrige
Anfangsgeschwindigkeit, hohe Geschwindigkeit, Riegelgeschwindigkeit) Gberpruft werden. Die
Kontrlt])l)le kann mit verschiedenen Schaiterkombinationen gemacht werden (Schalter 1 auf OFF
gestelit).

Die Maschine beginnt beim Dricken des FuBschalters zu ndhen und stoppt beim Loslassen des
Schalters mit angehobener Nadel

) Schalterpositionen
Umschaltung zwischen

Bedienungseinstellungenund  fir Bedienungseinstellungen
Maschinenoberteileinstellungen

------------------------------------------------------ SWZ SW3
ON : ON ON : niedrige Geschwindigkeit OFF  OFF
© © @ niedrige Anfangsgeschwindigkeit ON OFF
OFF i OFF OFF i hohe Geschwindigkeit OFF ON
Swi ioSwW2 SW3 : Riegelgeschwindigkeit ON ON

3) Einstellen der Maschine ohne Einschalten des Motors (Schalter 1 auf ON gestellt)

- Die Maschine in den Zustand beim Nahbeginn einstellen (Verzégerungssensor und Stoppsensor
eingeschaltet, Nadeistange angehoben).

- Beim Betatigen des linken FuBschalters (Stoffhalterpedal) solite der Stoffhalterzylinder
ausgeschaltet werden.

- Beim Betdtigen des rechten FuBschalters (Startpedal) sollte der Stoffhalterzylinder ausgeschaltet
und der Oberfadenabschneiderzylinder eingeschaltet werden.

- Beim Betéatigen des rechten FuBschalters (Startpedal) sollte der Oberfadenabschneiderzylinder
ausgeschaltet werden, ,

« Beim Drehen des Handrades, um die Maschine von der Startposition zu bewegen, sollte der
Stoffhalterzylinder ausgeschaltet werden. '

- Bei eingeschaltetem Sicherheitsschalter (bei zurlickgeklappten Maschienencherteil) sollte der
Stoffhalterzylinder ausgeschaltet werden.

- Bei eingeschaltetem rechtem FuBBschalter (Startpedal) solite der Oberfadenabschneiderzylinder
eingeschaltet bleiben, bei eingeschaltetem Sicherheitsschalter sollte der Zylinder ausgeschaltet
sein.

Warnanzeige flir Notstoppschalter

1.

Leuchtet -+ --- Nach der Kontrolle der Nahbedingungen und dem Wiederstart der Maschine wird die
Anzeige ausgeschaltet.
1) Fadenbruch
+ Das Nahen wird bis zur Stopposition fortgesetzt.
+ Der Fadenabschneider wird beim Erreichen der Stopposition nicht betatigt.
- Der Stoffhalter wird beim Erreichen der Stopposition nicht angehoben. Der Stoffhalter wird
jedoch beim Dricken des Notstoppschaiters angehoben.
- Beim Erreichen der Stopposition wird der Oberfadenabschneiderzylinder ausgeschaltet.
2) Der Abschneider kann nicht manuell betstigt werden.

Blinkt --- -+ Nach der Prisfung der Storungsursache und dem Dricken des Notstoppschaiters wird die
Anzeige ausgeschaltet und eine Bedienung ist nicht méglich.
1) Falsche Nadelposition oder Transporteurnockenposition bei eingeschalteter Stromversorgung
* Nadelpaosition ==+ -+»++++++++<- -« Das Handrad drehen, um die Nadel anzuheben.
* Transporteurnockenposition - Die Kurbel von Hand drehen bis der Ausschaltsensor eingeschaltet

wird.
2) Falscher Luftdruck
3} Falsche Abschneiderstopposition
4) Bei eingeschaltetem Notstoppschalter
- Die Nade! stoppt in der angehobenen Pasition, der Stoffhalter wird abgesenkt und der
Oberfadenabschneiderzylinder wird ausgeschaltet.
+ Zum Ausschalten des Notstoppschalters das Handrad drehen, um die Maschine in die gewiinschte
Position zu stellen und den Notstoppschalter nochmals drucken.
Falls dieser Zustand die normale Startposition ist, wird der Stoffhalter angehoben und das normale
N3hen kann fortgesetzt werden.
Falls dieser Zustand in der Mitte des Nahens vorhanden ist, kann das Ndhen fortgesetzt werden,
aber der Stoffhalter wird nicht angehoben.
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C 7. FEHLERSUCHE

Storung Ursache g;xelﬁgntrolherende stérungsbeseitigung [Seite
_| Unebenheiten im I
Nadeldhr Nadel Die Nadel ersetzen. 8
falsche | | Die Nadel richtig
Nadelbefestigung Nadelstellung befestigen. 8
GeriBlener . . Den Oberfaden richtig
Oberfaden Falsche Fadenfihrung Fadenfiihrung sintadeln. 8
ZugroBe Haupt- und Die Fadenspannung 1
Oberfadenspannung Hilfsspannungseinsteliung einstellen.
- o Eine der Fadendicke
Zu dicker Faden fur die Nadel und Faden —] entsprechende Nadel
Nadel einsgtzen.
ZugroBe | | Die Fadenspannung
GeriBener Unterfadenspannung Unterfadenspannung einstellen. "
Unterfaden l P - —
E:SI?:kEalgs:l elung der Spulenkapseleinfadelung Z':éﬂ:ﬁ"kapse’ richtig 10
Falsche | | Die Nadel richtig
Nadelbefestigung Nadelstellung befestigen. 8
Falsche Fadenflhrung fFadenfihrung — Eﬁ:ﬁjbe?':fade" richtig 8
4] n Falsche Sychronisation icati i Die Sychronisation
St?cei:;pru gene zmschen}'rNadel und Syc:r?ntsatlon_?W|sqhen | Zwischen Nadel und 13
Greiferspitze Nade! und Greiferspitze Greiferspitze einstellen,
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Greiferspitze und Greiferspitze ei?1ds'?elzllljenr?. Grelferspitze 3
Falsche Die Nadelstangenhthe
Nadelstangenhdhe Nadeistangenhdhe ginstellen. 9 13
Zustarke Unterfadenspannun || Die Unterfadenspannung 11
Unterfadenspannung P 9 einsteiten.
Egug\{r?gpeannung beim Hauptspannungseinstellsc | | Die Hauptspannung 1
Schiechte Riegeln heibe richtig einstelflen.
Fadenspannung Foorohe
Fadenspannung beim Hlilfsspannungseinstellsch | Die Hilfsspannung richtig .
Zickzacknihen eibe ginstellen.
Falscher Abstand Abstand zwischen Den Abstand zwischen
zwischen Schiffchen und Schiffchen und — SGCQ'J;fChe” Uhf?d 14
Greiferanschlag Greiferanschlag ei’n;tgﬁz?,?‘ 29
Falsche Die Nadel richti
Nadelbefestigung Nadelstellung einsetzen. ¢ 8
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TvischeriNadel ychronisation zwischen d
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Gebrochene Nadel .
Die Knopflochbreit
Nadelzickzackbewegung dilg Bgzou%sﬁf\ier:m e und 17
Falsche Knopflochbreite ginstellen.
und -linge
Stoffhalter || Den Stoffhalter
austauschen.
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Précautions d’ utilisation

*  Afin d'utiliser au mieux la machine, il est essentiel de savoir la faire fonctionner correctement. Avant
d'utiliser la machine, lire les présentes consignes de sécurité ainsi que le mode d'emploi séparé dela
machine.

*  |'installation, |'utilisation et |e réglage de la machine & coudre doivent &tre effectués par un personnel
spécialement qualifié, en respectant scrupuleusement les instructions.

*  Les étiquettes de précaution et d'avertissement ci-dessous sont fixées aux endroits présentant certains
risques inhérents au fonctionnement de la machine. Bien noter les précautions et les avertissements
inscrits sur ces étiquettes lorsqu'on installe, qu'on fait fonctionner ou qu'on régle la machine.

*  Conserver soigneusement ces consignes de sécurité.
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(" 1. SPECIFICATIONS

)

Y La machine & point noué pour coudre les boutonniéres LH4-BB16NP se divise selon

suivantes.
BROTHER INDUSTRIES, LTD. )

—F

LH4-BB16NP-| %
(_ MADE IN JAPAN Py

Diagramme de la tabie de travail
% Si on utilise une table de travail autre qu'une table Brother, percer les trous dans 12 table aux endroits

indiqués sur le diagramme ci-dessous.

les sous-classes

Sous-classe -21 -3
Boutonniéres Boutonniéres
pour chemisiers, pour sous-
corsages, vatements

Applications principales | vétements de tricotés, pulls,
travail et cardigans, jerseys
vétements etautres
féminins, etc. vatements

tricotés

Taille de boutonniére

Niveau de pression sonore LAeq=76d8
Nombre de peints 58-347

Course de levée du pinceur 13mm

Epaisseur maximum de couture 6mm

Taille d'aiguille SY 1906 (Schmetz 1906)
Vitesse maximum 4.000 pt/mn

7 ™
Instaliation de Vinterrupteur d'alimentation
760 5
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<
[
_33 ¥ IJL::: ::::ﬂ::u::::%ll
10 | |5 T—H._ 3 2-3 protondeur 20 ||ﬁ' ¥
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) 1 8 i _ - su, =
B o ro1e de sécurité 43
T =] = :
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B Paur installer "mterrupteur
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2 § {chtd inférieur)
"
-
146 £ 0.3 280
g
g5 &l
1200
L vy

Modéle, LHA-BB16NP



French

/A ATTENTION

* L'installation de la machine a coudre doit &tre confiée uniquement & un personnel
spécialement qualifié.

% Toute intervention sur les appareils électriques doit &tre effectuée exclusivement
par un personnel spécialement qualifié.

% Le poids de la machine a coudre est supérieur 4 20kg. Ne pas installer soi-méme la
machine.

X Sicertaines piéces sont endommagées lors de I'installation, ou si I'on se rend compte
que certaines piéces sont endommagées ou manquantes, il ne faut pas faire
fonctionner la machine.

% Utiliser seulement les pigces recommandées par le fabricant ou indiquées dans le
mode d'emploi.

(" 2. INSTALLATION )

[f1 Installation de la téte de la machine
p

1. Assembler le coussin @ et la rondelle d'espacement @, puis les introduire dans le trou de mise en place
du berceau d'assise © de la machine par dessous.

2. Introduire le coussin @ dans le berceau d'assise © de la machine par dessous.

3. Placer avec précaution le berceau d'assise ® de la machine sur le dessus de la table de travail, assembler
le boulon & six pans @, a rondelle ® et le coussin de caoutchouc @ dans cet ordre, puis les serrer avec la
rondelle @ etl'écrou ©.

4. Installer le coussin de cacutchouc (D dans le berceau d'assise @ de la machine.

5. Relier les charniéres @ aux deux emplacements du berceau d'assise de la machine, puis placer avec
précaution la téte de la machine sur son berceau d'assise @,

6. Fixer les charnidres @ sur le berceau d'assise € de la machine au moyen des quatre boulons @.

]

Avant de serrer complétement les charniéres {0, faire osciller la téte de la machine vers la gauche et la droite afin de s'assurer que la
téte de la machine est bien en place dans le berceau d'assise € de la machine.

)
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@ Installation du support du couvercle de courroie

1.

Fixer le support du couvercle de courroie @ ala
table de travail au moyen des deux boulons a six
pans @, des rondelles © et des écrous @.
Installer le couvercle de courroie D @ au moyen
delavis @. :

@ Sens de fonctionnement de la machine et tension de la courroie

trapézoidale

certain temps.

/A\ ATTENTION

% Veiller a couper I'alimentation électrique avant de soulever la téte de machine.
v Abaisser la téte de machine si on laisse la machine sans surveillance pendant un

Sens de fonctionnement

Retirer e couvercie €@ de la poulie du moteur.

Le sens de fonctionnement doit &tre vers la

gauche lorsqu'on regarde & partir du c6té de la

poulie.

Tourner |'écrou © pour régler de maniére que la

courroie trapézoidale @ s'enfonce d'environ 10

mm lorsqu'on applique une force de 1 kg au

milieu de la courroie trapézoidale @.

* Veiller & vérifier la tension de la courroie. Sila
tension de la courroie est excessive, 1a téte dela
machine sera tirée vers |'arriére. Si la tension est
insuffisante, la courroie trapézoidale vibreraen
produisant du bruit.

* Aprés une certaine durée d'utilisation, la
courroie trapézoidale commencera a s'user eta
se détendre. Veiller 3 vérifier latensionde la
courroie a intervalles réguliers.
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[4] Installation de I'ensemble de cylindre de coupe-fils

A\ ATTENTION

% Brancher fermement tous les cables de maniére que leurs couleurs, leurs formes et
leurs directions soient toutes adéquates.

% Ne jamais débrancher les fiches et les connecteurs en tirant sur le cable. Toujours
tirer sur la fiche ou sur le connecteur eux-mémes et non sur le cordon.

w

auhs

Visser le raccord flottant @ suria seciion filetée & I'extrémité supérieure de I'arbre @ d'entrainement

du coupe-fils.

Installer le support de cylindre € sur le bras au moyen des quatre vis ©.

Le cylindre pneumatique © étant relevé a sa position la plus haute, tourner i'écrou @ afin de régler la

position du raccord flottant @ de maniére qu'il y ait un jeu de 1 mm entre |'arbre ® d'entrainement du

coupe-fils et le support @.

Insérer le connecteur a 3 broches © du capteur de cylindre dans le connecteur ®.

Insérer le connecteur M@ dans le connecteur & 4 broches pour le commutateur ARRET DE SECOURS (.

Brancher les conduites d'air (blanches et noires) dans le cylindre pneumatique @. -

B Installation du commutateur de sécurité

-~

T\ 1. Installer I'ensemble de commutateur de sécurité
© aumoyendesvis @.
{Faire l'installation de maniére que |'arbre du
levier de réinitialisation @ s'étende d'environ 10
mm dans I'espace au-dessous du plateau & bras.

2. Tourner les boulons @ de maniére qu'il y ait 1 mm
de jeu entre le levier de réinitialisation @ et la
plaque & du commutateur de sécurité.

Modeéle, LHA-BS16NP
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B Installation du cylindre de releveur de barre de presseur et des

s Régler la pression d'air & 0,49 MPa (5 kg/cm?) avant d'utiliser la machine.

-~

Blanc
__________ { Cylindre de coupe-fils)
[ © Q fl-: Iind?lad{greleveurde barre de presseur)
© @ O “Noi presseu

slig
"'_\(Cylindhr!% de coupe-fils)
Ir
(Cylindre de releveur de barre de presseur)

4 Installation du cylindre de releveur de barre de

1.

2.
3.

presseur
Installer le cylindre de releveur de barre de
presseur @ au moyen des boulons @ et des
écrous ©.
Placer ia chaine @ sur le levier du coupe-fils
inférieur @, puis les fixer a l'arbre ®.
Fixer le coussin @ 4 la table du berceau d’assise.

& Installation des électrovannes

1.

Installer |'ensemble d'électrovannes €@ surla
table de travail au moyen des vis ©, comme
indiqué sur !'illustration ci-dessus.

Introduire la conduite d'air dans la demi-union.
Brancher le connecteur @ dans le boitier de
commande.

Modéie, LHA-BB16NP
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/A ATTENTION

% Brancher fermement tous les cables de maniére que leurs couleurs, leurs formes et
leurs directions soient toutes adéquates.

* Ne jamais débrancher les fiches et les connecteurs en tirant sur e cable. Toujours
tirer sur la fiche ou sur le connecteur eux-mémes et non sur le cordon.

[71 Branchement des connecteurs
Brancher les connecteurs de la maniére indiquée sur les illustrations ci-dessous.
( Contacteur de sécurité » A

.-Connecteur 12 broches

Connecteur 4 broches
Connecteur 12 broches (male)
(femelle)
Détecteur de position
de l'aiguille
\. v,
[B] Installation du support de B Installation du support des
montage de commutateur bobines
' ™ ! ™y
4 J L )
1. Installer le support de montage de 1. Installer le support des bobines (.. dans le coin
commutateur @ dans les fentes des pieds de avant gauche de la table de travail au moyen
table. desvis @,
2. Brancher le connecteur @ dans le boitier de
commande.
— 6 —
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/A ATTENTION

% Toujours couper I'alimentation électrique avant d'entreprendre la lubrification.

% Vérifier le niveau d'huile en observant la fenétre de niveau. Si le niveau d'huile est
trop bas, ajouter de I'huile.

Y Lorsqu'on ajoute de I'huile, de I'huile entrera en contact avec le fil.

% Effectuer une couture d'essai afin de s'assurer que le tissu ne soit pas taché d'huile.

(" 3. LUBRIFICATION . )

@ Lubrification

i . it

\ J
1. Coucher la machine & coudre.
2. Introduire I'extrémité du tube en plastique @ qui a été provisoirement attaché & I'arbre inférieur dans
le trou du filtre & huile @, puis installer le porte-cordon © au moyen de la vis @, de maniére que le tube
en plastique @ soit fermement en place.
3. Verser 'huile dans le réservoir d'huile & partir du haut du filtre & huile @ jusqu'a ce que le niveau
d'huile atteigne le milieu de |la fenétre du réservoir d'huile ® située sousla table de travail.
Lorsque I'huile descend sous ce niveau, il est nécessaire d'en rajouter.
Mettre au moins cing fois 'interrupteur de la machine sur marche et sur arrét et vérifier que le niveau
d'huile monte bien jusqu'a la fenétre @.

2 Ajoutd’huile B Réglage de la lubrification du
crochet rotatif

7 w . ™~

'huile )

<

Papier kraft

., S
Remarque 1. Pour faire un réglage précis de la quantité de
Lorsqu'on installe la machine et lorsqu'elle n'a pas lubrification, tourner la vis de réglage de
été utilisée pendant longtemps, veiller & ajouter 2 jubrification €.
ou 3 gouttes d'huile aux endroits indiqués par des La machine a été réglée en usine de
fléches. maniére & vaporiser environ dix gouttes

d'huile pour chaque couture d'environ 114
Eoi?tts. Confirmer cela & |'aide de papier
raft.
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4] Installation du couvercle de la courroie

s j 2
=== . — o §
!.,)' ,
-
o
~ )
— ?
&
o v,

1.

Installer le couvercle de la courroie @ de maniére
que les ressorts de fixation @ du couvercle de la
courroie accrochent les deux fiches @ du
réceptacle © du couvercle de la courroie.

( 4. UTILISATION CORRECTE DE LA MACHINE

)

le fil.

/A\ ATTENTION

% Toujours couper |'alimentation électrique avant de remplacer I'aiguilie et d'enfiler

% 1l est trés dangereux de faire fonctionner la machine a coudre si I'un quelconque des
équipements de sécurité (contacteurs de sécurité, garde-doigts, garde-yeux,
couvercles de courroie, etc.) n'est pas bien en place. Ne pas utiliser la machine sans
que tous les dispositifs de protection soient installés.

% Faire attention de ne pas se blesser en touchant la pointe de l'aiguille avecie doigt.

[@ Installation de I'aiguilie

-~

—

Utiliser une aiguille SY 1906 (Schmetz 1906).
Desserrer la vis de réglage @ et introduire
complétement 'aiguille, la rainure de |'aiguille
étant dirigée vers soi, puis resserrer la vis de
réglage ©@.

Modéle, LH4-BB16NP
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% Enfiler le fil supérieur de la maniére indiguée sur l'illustration ci-dessous.

r

Pour les fils de coton et les fils filés Pour les fils synthétiques

@ Enfilage du fil inférieur

4

LAppuyer de i mm

i

Mettre la machine sous tension.

Insérer la canette @ sur |'axe du bobineur @.

Enfiler le fil comme indiqué sur l'illustration ci-

contre 4 gauche, puis enrouler le fil plusieurs fois

sur la canette @ dans le sens de la fiéche.

Pour enrouler automatiquement le fil sur la

canette, appuyer sur le verrou d'arrét © du

bohineur. Lorsque la canette est bobinée jusqu'a

80% dle sa capacité, le verrou d'arrét du bobineur

© reviendra a sa position d'origine.

Retirer la canette @ et couper le fil au moyen du

coupe-fils €.

* pour bobiner davantage de fil sur la canette @,
desserrer 1a vis de ré%l age @ etdéplacerle
verrou d'arrét © du bobineur en fonction de la

quantité que !'on veut ajouter.

<Installation du bobineur>

Appuyer sur le verrou d'arrét & du bobineur de sorte
que l€ fil puisse se bobiner; appuyer ensuite surla
rondelle de cacutchouc @ de 1 mm versla poulie P,
puis installer le bobineur.
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/A ATTENTION

% Toujours couper {'alimentation électrique avant de remplacer la bofte & canette.
% Faire attention de ne pas se blesser en touchant la pointe du crochet rotatif avec le
doigt.

4 Enfilage de la canette

Point perlé Point de surjet
(point fermé) {point plat)

1. Mettre la canette dans sa boite.

Passer le fil & travers le guide-fil et sous le ressort de tension @. Le passer & nouveau a travers le guide-fil

puis le tirer par letroude fil ®.

* |a tension du fil de canette étant différente pour le point perié (point fermé) et pour le point de
surjet (point plat), les trous de fil utilisés pour chaque point sont-aussi différents. Passer le fil de la
maniére indiquée sur l'illustration ci-dessus.

3. Tirer le verrou de la boite 3 canette et introduire la canette dans sa boite. Laisser une longueur de 35 &

40 mm de fil dépasser de la bofte a canette.

B Utilisation du commutateur [6] Utilisation du levier de détection
ARRET DE SECOURS de cassure de fil

L )
Lorsqu'on appuie sur le commutateur ARRET DE Appuyer légérement sur le levier de détection de
SECOURS @, la machine cassure de fil € jusqu'a ce que la machine s'arréte.

s'arréte. Le coupe-fils ne devrait pas descendre, méme apres
que la machine se soit arrétée.
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% Etant donné que |a tension de fil et la couture de boucle varie selon le type de tissu, le fil utilis¢, etc., la
tension de fil doit étre réglée selon la procédure suivante.

s
1. Tension dufil inférieur )
\\Plus faible
—\ Plus forte K-)
L]
L
. v,

Point perlé {point fermé)

1. Régler (environ 10 g) en tournant la vis de réglage @ jusqu'a ce que la boite a canette descende
lentement, entrainée par son propre poids {(env. 10g) tout en maintenant I'extrémité du fil sertant de la

boite 4 canette.
Desserrer la commande de tension auxiliaire @.

w N

de surjet soit obtenu aux zones de point d'arrét.

Régler la tension du fil en tournant la commande de tension principale © de maniére qu'un bon point

4. Serrer la commande de tension auxiliaire @ tout en observant le bouclage du point zigzag.
* i |'équilibre adéquat entre |es tensions des fils supérieur et inférieur ne peut pas &tre obtenu aux
zones de point d'arrét, desserrer légérement la commande de tension principale © et serrer

légérement la commande de tension auxiliaire @.

Point de surjet {point plat)

1. Régler (environ 30 g) en tournant la vis de réglage @ jusqu’a ce que la boite a canette descende
lorsqu‘on la secoue |égérement tout en maintenant I'extrémité du fil sortant de la boite & canette.

2. Desserrer la commande de tension auxiliaire &.

3. Régler la tension du fil en tournant la commande de tension principale © de manigre qu'un bon point
de surjet soit obtenu aux zones de point d'arrét et de point zigzag.

* Si la tension du fil supérieur est trop faibie, le fil

risque de se rompre facilement. Pour éviter cela,

augmenter légérement la tension en s'assurant que le fil supérieur ne sorte pas trop par 'arri¢re.
Remarque: Lorsqu'on fixe la boite & canette sur le crochet rotatif, le ressort du presseur de canette
augmente d'environ 4 g la tension du fil inférieur.

L

3. Tension du ressort du releveur de fil 4. Hauteur du ressort du releveur de fil T

Tension du ressort du releveur de fil

Pour régler la tension du ressort du releveur de fil
en fonction du type de tissu sur lequel on travaille,
tourner le bouton & de tension du fil.

Hauteur du ressort du releveur de fil

Desserrer la vis de réglage @ et tourner 'ensemble
du mécanisme de réglage de la tension du fil & la
hauteur adéquate, en fonction du type de tissu sur
lequel on travaille.
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(" 5. FONCTIONNEMENT D'ESSAI )

+* Ne pas couper J'alimentation d'air pendant que la machine fonctionne, car ceci pourrait provoquer une
collision de I'aiguille et du couteau qui risquerait de les endommager.

é Position lorsque le pinceur est relevé )
j Pédale double
. /
1. Vérifier que le pinceur € s'éléve bien lorsque |'interrupteur d'alimentation de la machine est sur
marche.

Si le mécanisme de la machine a coudre n'est pas & la position d'origine, le pinceur @ ne s'élavera pas.
Amener le pinceur @ sur la position d'origine en effectuant la procédure suivante.
1) Tourner la poulie de la machine a la main afin de relever le levier du releveur de fil & sa position la
plus haute.
2) Appuyersurle commutateur ARRET DE SECOURS.
3) Tourner la poignée afin d’amener le pinceur @ sur |a position d'origine. Le pinceur @ s'élévera
alors.
2. Appuyersurla pédale @ sur la premiére position afin d'abaisser le pinceur @. Pour élever & nouveau le
pinceur @, relacher la pédale @&.
3. Appuyer a nouveau sur la pédale @ afin de faire démarrer la machine.
4. La machine coudra un nombre fixe de points puis s'arrétera. Une fois que le fil a été coupé et que le
tire-fils s'est élevé, un cycle de couture est alors terminé.

% Lorsque la pédale double (en option) est utilisée
1. Appuyer sur la pédale gauche (pédale du pinceur) & afin d'abaisser le pinceur €. Pour élever &

nouveau le pinceur @, appuyer & nouveau sur ia pédale gauche ©.
2. Appuyer sur la pédale droite (pédale de démarrage) @ pour faire démarrer la machine.

[l Typesde points

% Point de surjet {point plat) % Point perlé (point fermé)

r \ 'd ™y

Arriére Arriére

. JL Y,

Le point ci-dessus pour lequel le fil supérieur passe Le point ci-dessus pour leque! la tension du fil

par-dessus et le fil inférieur passe par dessous le d'aiguille supérieur est forte et |'aiguille supérieure

tissu en zigzag est appelé point "de surjet”. Ce suit une ligne droite au milieu de la couture

point est identique au point zigzag d'une machine pendant que le fil inférieur passe de gauche 2

a point noué zigzag. droite et s'entrelace avec le fil supérieur s'appelle
un point “perlé"”,
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/\ ATTENTION

% Toujours couper I'alimentation électrique avant d'entreprendre I'un quelconque des
réglages standard.

% Faire attention de ne pas toucher la pointe de I'aiguille, la pointe du crochet rotatif
et les bords de ia lame du couteau, afin d'éviter de se blesser.

% Le boitier de commandes est soumis & une forte tension. Par conséquent, veiller a
mettre 'interrupteur d'alimentation en position d'arrét et a débrancher le cordon
d'alimentation de la prise murale, puis attendre au moins cinq minutes avant
d'ouvrir le couvercle du boitier de commandes.

% Ne pas toucher a des endroits autres que ceux indiqués dans le mode d'empiloi.

(" 6. REGLAGES STANDARD )

* Veiller & couper I'alimentation électrique avant d'entreprendre les réglages standard.
A Réglage de la hauteur de la barre a aiguille

é "\ 1. Réglerlabarre a aiguille @ de maniére qu'elle
soit & sa plus basse position lorsque |'aiguille
descend au centre du trou situé dans laplague a
aiguille @.

2. Déposer le cache de caoutchouc @ de la plaque
frontale puis desserrer la vis de réglage @ dela
pince de la barre a aiguille.

3. Introduire la partie "1" du calibre de
synchronisation @ entre la plaque 2 aiguille @ et
le bord inférieur de la barre a aiguille @, et
mettre la barre 2 aiguille @ en contact avec le
calibre.

4. Serrerlavisde réglage @.

J

; ™

.

1. Desserrer les deux vis @ du crochet rotatif.

2. Tourner a la main la poulie de machine dans le sens normal de rotation (vers soi) de maniére que la
barre 3 aiguille @ soit au point ol elle commence a remonter a partir de sa position la plus basse.

3. Introduire la partie "2" du calibre de synchronisation @ entre la plaque a aiguille O etle bord inférieur
de Ia barre 2 aiguille @, puis aligner I'extrémité © du crochet rotatif avec le centre de l'aiguille lorsgue
ja barre 3 aiguille @ entre en contact avec e calibre de synchronisation © (lorsque l'aiguiile se trouve
au centre du trou de la plaque a aiguille).
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/A ATTENTION

% Toujours couper I'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-
dessous.

@ Réglage du jeu entre l'aiguille et le crochet rotatif
—

% Effectuer ce réglage aprés avoir réglé la hauteur de

0,03-0,08 mm la barre 4 aiguille et |a course d'élévation de la
barre 3 aiguille.
Régler de maniére que le jeu entre l'aiguilie et
I'extrémité du crochet rotatif soit compris entre
0,03 et 0,08 mm lorsque, |'aiguille se trouvant au
centre du trou de l'aiguille dans la plaque &
aiguille, I'extrémité du crochet rotatif et le centre
de |'aiguille sont alignés, puis serrer la vis @.

* Lorsque |'aiguille se déplace vers la gauche oula
droite, veiller & ce que I'aiguille n'entre pas en
contact avec I'extrémité du crochet rotatif (jeu 0

t O —— D mm).

A

@] Réglage du jeu de I'anneau de lubrification

d N\ 1. Introduire fe c6té épais du calibre de
synchronisation @ entre I'extrémité du plateau et
I'extrémité de I'anneau de lubrification & du
crochet rotatif.

2. Desserrer lesdeux visd'arrét © de l'anneau de
lubrification et régler de maniére que I'anneau de
lubrification @ du crochet rotatif entre en contact
avec le calibre de synchronisation @.

3. Reserrer les visd'arrét © de I'anneau de

lubrification.
. v
[B] Réglage des butées du crochet rotatif
s )

Aligner ici

. S
1. Desserrer les vis @, puis déplacer la butée A @ du crochet rotatif vers I"avant et I'arriére ou vers le bas et
le haut de mani&re qu'il soit aligné avec le bord du corps de la navette @.
2. Desserrer les vis @, puis déplacer la butée B € du crochet rotatif vers |'avant et I'arriére de maniére qu'il
yaitun jeu de 1- 1,5 mm entre la butée et le corps de la naveite @. ,
Veiller aussi  ce que |'extrémité de la butée B €@ du crachet rotatif ne dépasse pas de |'extérieur du
c6té (A) du corps de la navetie @.
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/A\ ATTENTION

% Toujours couper |'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-

French

€] Installation du coupe-fils

—

2mm

\

Position la plus basse

P A Ay |

7] Changementdu nombre de points

* Installer le coupe-fils @ avecla vis @ de maniére
que le coupe-fils @ descende de 2 mm au-dessous
de la plaque 3 aiguille lorsqu'il est & sa position la
plus basse.

Déterminer le nombre de points en fonction de la taille de la boutonniére a réaliser. Régler le nombre de
points sur la machine au moyen des combinaisons d'engrenages indiquées dans le tableau ci-contre a

/j

Engrenage 42

gauche.

1. Combinaisons d'engrenages (exemple: réglage pour 114 paints)
) POINTS D G POINTS D
54 347 22 36 127 40
52 306 24 34 114 42
50 271 26 32 103 44
48 242 28 30 92 46
46 216 30 28 82 48
44 194 32 | 26 73 50
42 174 34 24 65 52
1] 157 36 22 58 54
38 141 38

1.

Trouver "114" dans la colonne "POINTS" du

tableau ci-dessus. Les engrenages a utiliser sont

"34" pour I'engrenage gauche et "42" pour

I'engrenage droit.

2. OQuvrir le couvercle du bofitier des engrenages
@, puis placer |'engrenage 34 sur |'axe gauche
et |'engrenage 42 sur |'axe droit.

* Veiller & bien refermer le couvercie du boftier
des engrenages aprés avoir mis les
enarenages en place.
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2. Réglage de la position de la came d'arrétB
Veiller a effectuer les réglages suivants si le nombre de points est changé.

r ™\
(- /
1. Tourner la poignée de sorte que les deux vis @ soient faciles & desserrer.
2. Desserrerlesdeuxvis @, puis aligner le repére de la came d'arrét B @ sur le nombre de points du guide
de réglage de vitesse €. Resserrer ensuite les vis @.
* Pour facititer le réglage, retirer la vis @ etlarondelle &, puis retirer le bras de la poignée @ etle
ressort @. Ensuite, retirer les trois vis @ puisie couvercle delacame ©.
Réglage de la longueur de boutonniére -
% Toujours couper |'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-
dessous.
% Si on désire augmenter la taille de la boutonniére, remplacer les piaces de direction telles que le pinceur
et le coupe-fils.
r ™y
. y

1. Pour changer la longueur de 1a boutonnigre, desserrer I'écrou de réglage @ et aligner le guide de
position @ avec la ligne marquée sous le repére de longueur désiré.

2. Remplacer le coupe-fils par un coupe-fils portant le méme numéro que la longueur de boutonniére
désirée.

* Lorsqu'il est nécessaire de remplacer le pinceur

Retirer ta vis @ puis remplacer le pinceur € par le pinceur accessoire comme indiqué sur I'iliustration
ci-dessus. Régler ensuite la longueur de la boutonnidre. '
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/\ ATTENTION

% Toujours couper |'alimentation électrique avant d’entreprendre le réglage décrit ci-
dessous.

] Réglage de la largeur de boutonniére

4 ™

L
ff—

S

1. Cette machine utilise le cété droit comme ligne de référence pour effectuer des zigzags en allant vers la
gauche lorsqu’on coud les deux cotés de la boutonniére.

2. Ouvrirle couvercle @.

3. Tournerlavis de réglage @ afin de régler la largeur de zigzag W1, puis tourner la vis de réglage © pour
régler la largeur de point d'arrét W2.

Ces deux largeurs augmentent lorsqu'on tourne les vis vers la droite, et diminuent lorsqu'on tourne les

vis vers la gauche.

* La largeur de zigzag de !'aiguille peut &tre réglée & une largeur supérieure a celle du pinceur. Si la
largeur de point d'arrét est supérieure 3 4 mm, tourner la poulie de fa machine a la main et vérifier
que l'aiguille n'entre pas en contact avec le pinceur lorsqu'on coud 1'un ou 'autre coté de la
boutonniére.

[a]

W Réglage des lignes de référence de la boutonniére

Ligne de référence A Ligne de référence B

! % |
5 \—%‘I
Réglage de la ligne de référence A

Tourner la vis de réglage @ de manigre que le coupe-fils ne coupe pas le fit lorsque le coupe-fils
descend. Si la vis de réglage @ est tournée dans le sens des aiguilles d'une montre, la ligne de référence
A se déplace versla droite.

Réglage dela ligne de référence B
Pour régler la ligne de référence B, tourner la vis de réglage @ de la méme maniére que pour le réglage
de la ligne de référence A. De la méme facon, si la vis de réglage @ est tournée dans le sens des aiguiiles
d'une montre, Ia ligne de référence se déplace vers la droite.

>
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/\ ATTENTION

% Toujours couper 'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-
dessous.

i Réglage du levier de détection de la cassure de fil

% Il faut toujours effectuer ce réglage aprés qu'on ait changé la position du guide-fil du bras, afin de
maintenir une tension adéguate des points.

s _ . w

Desserrer la vis @ et déplacer le guide-fil € du détecteur de la cassure de fil de maniére que le jeu entre ce
guide et le guide-fils du bras @ soit de 7 - 8 mm lorsque la machine est arrétée et lorsque le levier @ de
détection de la cassure de fil est appuyé contre la butée @.

2 Réglage du détecteur de position de l'aiguille

™ 1. Une fois que 'aiguille a atteint sa position la plus
haute, elle doit s'arréter dans sa descente lorsque
la pointe de |'aiguille se trouve & 15- 17 mm au-
dessus de la plaque a aiguille.

2. Retireriavis @ puis retirer e couvercle du
o .. dispositif de synchronisation @.

3 Desserrer lavis © puis régler a position de

I'élément @ de détection de position haute de
I'aiguille.

15-17mm

| — S
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/A ATTENTION

% Toujours couper |'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-
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Réglage du cylindre pneumatique
4 h

(=] =

-

—

J

1.

Serrer doucement la vis @ bien a fond, puis la
desserrer d'enviren 1/2 tour.

Réglage de la vitesse du releveur de pied presseur

~\
_/

\. S

1.

Desserrer I"écrou @ et tourner la vis de réglage @
afin de régler la vitesse a laquelle le pinceur
s'éldve. Lorsqu'on tourne la vis @ dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre, la vitesse
augmente. (Si la vitesse augmente trop, la
canette tournera, ce qui risque de provoquer des
anomalies de coupe du fil.)

Desserre I'écrou © et tourner la vis de réglage @
afin de régler {a vitesse a 1aquelle le pinceur
s'abaisse. Lorsqu’on tourne la vis € dans le sens
contraire des aiguilles d'une montre, la vitesse
augmente.

Retrait du couvercle du boitier de commande
+* Veiller tout d'abord & couper i'alimentation électrique.

4 a

_.__ A 1=
,,+'+..’.~-"’“
g -
| b 0
5 D /

1.

2.
3.
4

Débrancher le connecteur du détecteur de
position de |'aiguille @.

Desserrer la vis &,

Ouvrir le couvercle ©.

Desserrer la vis € puis tirer le couvercle @ vers soi
afin de le retirer.
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A\ ATTENTION

* Toujours couper I'alimentation électrique avant d'entreprendre le réglage décrit ci-
dessous.

Vitesse de couture

(" ™\

MAX. SPEED

1. Réglage de la vitesse de couture
Tourner la commande @ de réglage de vitesse de maniére 2 sélectionner |a vitesse de couture désirée
parmi les sept réglages indiqués ci-dessous.
2.400, 2.600, 2.800, 3.000, 3.200, 3.400, 3.600 pt/mn

2. Réglage du nombre de points cousus a vitesse lente en début de couture
Il est possible de spécifier si des points doivent &tre cousus a vitesse lente en début de couture au moyen
du commutateur de début de couture lent @ . Effectuer ce réglage en fonction des types de tissu et de
fil utilisés.

ON - La machine coud a vitesse normale aprés avoir cousu & vitesse lente le nombre de points
spécifiés. (Le nombre de points est compris entre 1 et 4.)
OFF :-- -+ La machine coud & vitesse normale sans faire de points a vitesse lente.

3. la vitesse de couture pour la zone de point d’arrét la plus éloignée de I'opérateur peut étre réglée au
moyen du commutateur de réglage de vitesse de pointd'arrét ©.

ON ---- La vitesse de couture pour la zone de point d'arrét la plus éloignée de I'opérateur diminue
automatiquement a 1.800 pt/mn.
OFF ------La couture continue 3 la mé&me vitesse rapide.

4. |l est possible d'enclencher et d'arréter le point double au moyen du commutateur de synchronisation
de point double €.

LONG ----- Le point double sera effectué si on appuie sur le commutateur de démarrage jusqu'a ce
que la zone de point d'arrét la plus proche de I'opérateur soit atteinte.
COURT - - Le point double sera effectué si on appuie sur le commutateur de démarrage jusqu'a ce

que la zone de point d'arrét la plus éloignée de |'opérateur soit atteinte.
% Linterrupteur © de réglage de vitesse de point d'arrét doit toujours étre placé sur la position d’arrét
OFF lorsqu’on effectue une couture a points doubles avec moins de 82 points.
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/A ATTENTION

% Toujours couper I'alimentation électrique avant d’entreprendre ie réglage décrit ci-

French

@ Réglage des interrupteurs DIP

% Retirer le couvercle du boitier de commande du c6té du moteur, puis régler les interrupteurs DIP A et B
selon les valeurs spécifiées dans le tableau ci-dessous.

Fonctions des interrupteurs DiP

DIP A Fonction Fonctionnement
1 |_ON_] F : ¥ N : O : O :
Nombre de points cousus 3 off | OFF | ON | FE , N
. * 1point 1 2 points polnts T 4 points
2 vitesse lente en début de couture -.g;l::_- OFE i OLE i oN i ON E
ON '
3 OFF |
ON
4 OFF
ON
> oFF
ON
6 OFF |
Délai avant le démarrage _ON_ ! i i '
7 {3 partir du point auguel le détecteur o | CFF | * ON | OFF | ON |
d'abaissement du pinceur s"active ou oN + 50 + 100 + 150 1 200
8 a'uqqel le cylindre du coupe-fils supérieur |- ~- OFF | ms OFF 1| ms ON | ms ON | ms
s'active) OFF ! ! ! !
DIPB Fonction Fonctionnement
—— ON Mode de vérification
! Mode de vérification OFF Maode normal {normalement OFF)
2 Commutateur ARRET DE | _ON_ | Commutateur detype verrouillage (pour VEurope) | _________|
SECOURS OFF | Commutateur de type non-verrouillage
] epr s \ . ON Active ]
3 Vérification de baisse de tension S5 T Désacivéa
4 Détecteur d'abaissement de | _ON_ | Non utilisé (le délai de démarragereste d150ms)________
pinceur OFF | Utilisé
5 Synchronisation de décélération | _ON_| Avancée(pour73pointsoumoing)_ __________ . . ..
initiale OFF | Retardée {pour 82 points ou plus)
6 Elevement du pinceur lorsqu'on | _ON_ | tepinceur seibve loauon sppule sur lapedale ple fndu gy de soltys . .. -
utilise |la pédale double OFF | Le pinceurs'éldve automatiquement 3 !a fin du cycle de couture
. ON I 1 1 ]
7 Plage de fonctionnement & o1 OFF | 12 ON | 4g OFF | g ON ! ’;4
s ;';e;?:r]:;f;lors dela oN_| : pulse | pulse } pulse : pulse
colerat ore” ] ©F K140 ms) K187 ms) k2zzms)| OV 280 ms)

* i 'on coud moins de 73 points, régler l'interrupteur DIP BS sur ON. Si on le laisse sur la position OFF, la
came d'arrét tournera trop loin avant de s'arréter lorsque le cycle initial est terminé aprés qu’on ait mis la
machine sous tension. Si ceci se produit, il faudra tourner la came d'arrét & la main jusqu'a sa position
d’origine avant que le cycle suivant puisse commencer.

1. Préréglages d'usine

Les interrupteurs DIP B7 et B8 sont réglés sur ON, et tous les autres interrupteurs DIP sont réglés sur OFF.
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Fonction de mode de vérification

1) Pour utiliser cette fonction, régler l'interrupteur DIP B1 sur ON.

2) Cette fonction est utilisée pour vérifier la vitesse de fonctionnement de la machine (vitesse lente,
début de couture lent, vitesse rapide, vitesse de point d'arrét). La vérification est effectuée au
moyen de différentes combinaisons d'interrupteurs & bascule (avec I'interrupteur 1 réglé sur OFF).

La machine démarre lorsqu'on appuie sur la pédale de démarrage, et s'arréte en position d'aiguille
relevée lorsqu'on reliche la pédale.

Positi interru r
Pour passer du réglage de ositions des interrupteurs & bascule

fonctionnement au réglage dela  Pour le régage de fonctionnement

T e —evseeesserseseresresecee sw2  sw3
ON ON ON Vitesse lente OFF OFF
@ @) @) Début de couture lent ON OFF
OFF i OFF OFF  : Vitesse rapide OFF ON
SW1 i P SW2 SW3 : Vitessedepointd'arrst ~ ON  ON

3) Pour régler la machine sans faire tourner le moteur (I'interrupteur 1 doit étre réglé sur ON)

- Mettre la machine en condition de démarrage de couture (le détecteur de décélération et le
détecteur d'arrét sont activés et [a barre & aiguille est relevée).

- Lorsque la pédale gauche {pédale du pinceur) est enfoncée, le cylindre du pinceur doit se
désactiver.

- Lorsque la pédale droite (pédale de démarrage) est enfoncée, le cylindre du pinceur doit se
désactiver et le cylindre du coupe-fils supérieur doit s'activer.

- Lorsque la pédale droite (pédale de démarrage) est reléchée, le cylindre du coupe-fils supérieur
doit se désactiver.

- Lorsqu'on tourne la poignée pour sortir de la position de début de couture, le cylindre du pinceur
doit se désactiver. ‘

+ Lorsque le commutateur de sécurité est activé (lorsqu'on fait basculer la téte de la machine), le
cylindre du pinceur doit se désactiver.

- Le cylindre du coupe-fils supérieur doit rester activé pendant que la pédale droite (pédale de
démarrage) est activée, et il ne doit pas se désactiver méme si I'interrupteur de sécurité s'active.

M Voyant d'alarme du commutateur ARRET DE SECOURS

1.

2

S'allume -~ - Une fois qu‘on a vérifié la condition de couture et qu'on a fait redémarré la machine, le
voyant s'éteint.
1) Cassure de fil
- La couture continue jusqu'a la position d'arrét.
- Le coupe-fils ne fonctionne pas méme lorsque la position d'arrét est atteinte.
- Le pinceur ne s'éléve pas méme lorsque la position d'arrét est atteinte. Cependant, le pinceur
s'éléve lorsqu'on appuie sur le commutateur ARRET DE SECOURS.
- Une fois que la position d'arrét a été atteinte, le cylindre du coupe-fils supérieur se désactive.
2) Le coupe-fils ne peut pas &tre actionné manuellement.

Clignote --- -+ Le voyant s'éteint aprés que la cause du probléme a été vérifiée et qu'on a appuyé sur le
commutateur ARRET DE SECOURS, et il n'est possible d'effectuer aucune opération avant
cela.

1) Position de I'aiguille ou position darrét de la came d'entrainement incorrectes lorsque la machine
est sous tension
. Position de ['aiguille -+ ===+~ Tourner la poulie de la machine & la main afin d'amener
I'aiguille sur sa position la plus haute.
- Position de la came d'entrainement -+ Tourner la poignée & la main jusqu'a ce que le détecteur
d'arréts'active.
2} Pressiond'airincorrecte
3) Position d'arrét du coupe-fils incorrecte
4) Lorsque le commutateur ARRET DE SECOURS est activé: -
. L'aiguille s'arréte & sa position la plus haute. Le pinceur s'abaisse et le cylindre du coupe-fils
supérieur ast désactivé.
- Pour désactiver le commutateur ARRET DE SECOURS, tourner la poignée de maniére a amener la
machine 2 |a position désirée, puis appuyer 4 nouveau sur le commutateur ARRET DE SECOURS.
Si cette position est la position de démarrage normale, le pinceur se relévera et la couture normale
pourra alors continuer.
Si cette position est en milieu de couture, le démarrage sera possible mais le pinceur ne s'élévera
pas.
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(" 7. GUIDE DU DEPANNAGE

Probléme Cause Vérification Solution Page
—| LetroudeTaiguilleest || piguille Remplacer I'aiguille. 8
irrégulier.
L'aiguille est mal " o Installer correctement
installée. Position de l"aiguille 'aiguille. 8
l.e fil supérieur se e . . Enfiler correctement le fil
casse L'enfilage estincorrect. Enfilage supérieur. 8
La tension du fil | { Tension principale et Régler correctement la 1
supérieur est trop forte. tension auxiliaire tension.
Le fil est trop épais pour Aiguille et fil Eﬁ??s‘éﬁﬁg alg:ulle par
i "aiqui correspondant §
la taille du trou d'aiguille. Fépaisseur du fil.
:s!ttte}gs;i:?‘gft: fil inférieur Tension du fil inférieur :ggiﬁ;ﬁigge tension 11
Le fil inférieur se - i
£asse
g . Régler correctement
Lenfilage dufil de | Enfilage du fil de canette leffiiage du flde canette | 10
canette est incorrect. selon le'type de point
utilisé.
L aiguille est mal - T Installer correctement
installéa. Position de l'aiguille Faiguille. 8
T ; | . Enfiter correctement ie fil
LU'enfilage est incorrect. Enfilage supdrieur. 8
. l.a synchronisation entre Synchronisation entre Régler la synchronisation
Des points sautent I'aiguille et le crochet — |'aiguille et le crochet entre 'aiguille et le 13
rotatif est incorrecte. rotatif - crochet rotatif.
Le jeu entre I"aiquille ét e Régler le jeu entre
le drochet rotatit est trop Jeu entre laiguille et le I‘al%ui!le etlecrochet 13
grand. crochet rotatif rotatif.
La hauteur de la barre & Hauteur de la barre & Régler la hauteurde la 13
aiguille est incorrecte. aiguille barre a aiguille.
La tension du fil inférieur ; SR Régler & une tension
est trop forte. Tension du fil inférieur adéquate. 11
Le fil est mal tendu dans Tension au disque de Régler la tension 1
la zone du pointd'arrét. tension principale principale.
Le fil est mal tendu
Le fil est mal tendu dans Tension au disque de Régler la tension 11
la zone du point zigzag. tension auxiliaire auxiliaire.
Le jeu entrle le corps de la . Jeuentre le corpsde la Régler le jeu entre le
2?3’&%? gtéﬁ%tge du 1 navette etla butée du corps de |a navette et la 14
incorrect. crochet rotatif butée du crochet rotatif.
Laiguilte est mal e s Installer correctement
installée. Position de |'aiguille Faiguille. 8
La synchronisation entre Synchronisation entre Ré?ler la synchronisation
I"aiguille et le crochet I"aiguille et le crochet enfre {'ai unll_? etle 13
. rotatif est incorrecte. rotatif crochet rétatif.
L'aiguilie se casse
. Régler ia largeurde la
Mouvement de zigzag de Bogtonniersainsi queles | 17

La largeur ou fa longueur
de la boutonnidre est
mal réglée.

"aiguille

lignes de référence,

Pinceur

Remplacer le pinceur.
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Precauciones durante el uso

* €| yso correcto de la maquina de coser es esencial para obtener el méximo rendimiento de la misma.
Antes de usar la maqguina, lea con atencién estas recomendaciones de seguridad ademés de leer el
Manual de instrucciones de la maquina.

*  Lainstalacion, el ajuste y el uso de esta maquina de coser deben ser realizados de acuerde con las
instrucciones disponibles por personal entrenado especialmente.

*

Las etiquetas de precaucién y advertencia a continuacién se encuentran pegadas en lugares donde un
cierto grado de peligro es inevitable debido a la naturaleza del funcionamiento de la maquina de
coser. Tenga en cuenta las precauciones y advertencias de estas etiquetas al instalar, ajustar y usar la
maquina de coser.

*  Mantenga estas instrucciones de seguridad al alcance de la mano.

INDICE DEL CONTENIDO
( ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA ) ............................................. 1
( INSTALACION ) ....................................................................... 2
[[] Instalaciondelacabezadelamadquing .......cooiiinrin it 2
2] Instalacidéndela ménsuladelacubiertadecorrea ... ... ... ... il 3
@ Direccién de funcionamiento de la méquina y tensién de la correa trapezoidal _............. 3
@ (nstalacion del conjunto del cilindrode cortahilos ......... ... 4
Bl Instalaciondel interruptordeseguridad ...... .. o i 4
[B] Instalacién del cilindro del levantador del prensatelas y las vélvulassolenoides .............. 5
CONEXiON 8 105 COMBCLOTES ...ttt it et ie e et aeaeanaaeaaaarnnearanaeannn 6
Instalacion de la ménsula de montaje del interruptor .........oveioreiiiiiiiireeannannnn- 6
[B Instalacion del POrtatONO .. .. .cueuenenenre i taa e aae e 6
CLUBRICACION ) ........................................................................ 7
[T]  LUBFICACION - v ettt e e e et e e e e e e e e s e e e st e e et n e e et a e 7
[Z] AGQregado deaCeite ..........euueerneiit et e 7
B Ajustedelacantidad de lubricacién del garfiorotatorio ... 7
@] Instafacionde la cubiertad@COrr A ......voeienenetaas e it 8
(. COMO UTILIZAR CORRECTAMENTE LA MAQUINA ) --rorrrrrrmssmsmmmnnmmmeese 8
[ INStalacion de laagUja .. ..ovvvuunn e e e e e e e e et ettt 8
E] Enhebrado del hilo SUPEFIOr ... .....oeouun ettt ottt aiiia e e anaeens 9
B Enhebradodel hiloinferior ...........o.oi ittt it 9
[d] Enhebradodelaenvoituradelabobina ... 10
Uso del interruptor de parada de emergentia . ...............oreenommmiaiiaieaunaennnns 10
Bl Usodelapalancadedeteccionderupturadehilo ..........coooiiiiiiiiiiiiiii i 10
[Tl TensiGnde lapuntagda . ...e.eneneeannsenrenenreaanraana e 1
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( PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO ) ................................................. 12
[[] Patronesde puntadas ............ceueenonsssseenommmmmmmmennneeit ot 12
C AJUSTES ‘ESTANDAR ) .............................................................. 1 3
@ Ajustedelaalturadelabarradeaguia .......oooieeooimiinii i 13
[2] Ajuste delasincronizacién entre la agujay el garfiorotatorio ........... ...l 13
B Ajustedelaseparacion entrelaagujayel garfiorotatorio ........ ... .ol 14
[ Ajustedelaseparaciéndearodelubricacion ..o 14
Bl Ajuste delostopesdegarfiorotatorio ............oiiiiiiiiiiiiii 14
[B] Instalacion del Cortahilos ... .....ouiuenioun et 15
Cambio del NUMero de puntadas ... .......cooeniurnooounnareees et 15
Ajuste dela longitud del 0Jal ... ... eoioiee 16
B Ajustedel anchodel 0jal .........oiiiiiiii e 17
[ Ajuste de laslineas de referenciadelojal ... 17
M Ajuste delapalancade deteccionderupturadenhilo  .........oooiiiiiii e 18
Ajuste del sensor de posicion de aguja ..o 18
B  Ajustedel cilindro NEUMALICO . ... ..o uuummmeee et e 19
M Ajuste de la velocidad del elevador de labarradel prensatelas ...............c.oiviiennn 19
[l Desmontajedelatapadelacajadecontroles ......... ... .o 19
Velocidad de costura ... ...ouueeooreerae i aaaas e 20
Ajuste de 0s Interruptores DIP ... ... . oooiiiiie e taa e 21
Indicador de advertencia del interruptor de paradadeemergencia ...............c...ons 22
( LOCALIZACION DE AVERIAQ ...................................................... 23
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(1. ESPECIFICACIONES DE LA MAQUINA )

% La ojaladora de doble pespunte LH4-B816NP se puede clasificar en las siguientes subciases.

BROTHER INDUSTRIES, LTD. ) Subdlase ~21 31
LH 4-B 8 1 6 NP- ! l Qjales para Ojales para

— vestimentas como | vestimentas de

_ MADE IN JAPAN y. camisas de vestir, | tejido de punto

Usos principales | blusas, ropa de como ropa
trabajo y vestidos | imterior de punto,
para sefioras. suéters, crdigans
y jerseys.

R

Tamafio del ojal

12.7-32

Nivel de presiOn de sonido L Aeq= 76dB
Namero de puntadas 58-347

Carrera vertical del prensatelas 13mm

Méximo grosor de costura &6mm
Tamafio de aguja $Y 1906 (Schmetz 1906)
Velocidad maxima 4.000 ppm

Diagrama de preparaci6n de la mesa de trabajo
+ Si se usa una mesa que no sea de Brother, perforar los orificios en la mesa tal como se indica en el
diagrama a continuacion.
~ ™
Instalacién del interruptor principal

760 50

2-3 de pratundidad 20 R
250 250 13 Para instalacién de la vélvula solenoide ﬁ. H

14 79
[ {lado de abaja) t 1l

\
{lado de arriba) ! 20 . 0y

350

e

28,5 *‘l 8

;
%
450
.

k]

2-3 de profundidad 20

Para instalacién del

a o T | % L intarruptor de seguridad A
1 g | 7 {lado-de arriba)

a6 T- T4 1515

40 234

=t
]
g
233
P
180
350
T

610

2-33 de profundidad 20
Para instalacién del
8 3625 interruptor principal

2 8 {lado de abaja)

3303
500

469
325

425

148 £0.3 280
Ei

[:1:1]

1200

L )
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/\ Precaucion

% La méaquina de coser debe ser instalada solamente por personal entrenado
especiaimente.

% Sélo personal calificado est4 autorizado a trabajar con los componentes eléctricos.

% La maquina de coser pesa mas de 20 kilogramos. No la instale sin ayuda de otras
personas.

% Si una de las piezas se daNa durante la instalacién, o si descubre que algunas piezas
tienen defectos o faltan, no haga funcionar la méquina de coser.

% Usarsélo los accesorios recomendados por el fabricante o aquellos indicados en el
manual de instrucciones.

(" 2. INSTALACION )

[ Instalacién de la cabeza de la maquina
~

—

Armar la almohadilla @ vy el espaciador @,y luego introducirlos en el orificio de instalacién en la cama
de la maquina © desde abajo.

insertar la almohadilla @ en la cama de la maquina @ desde abajo.

Colocar suavemente |la cama de la méquina © encima de la mesa de trabajo, instalar el perno de cabeza

hexagonal @, la arandela ® y la almohadilla de caucho @ en ese orden, y luego apretarlos hacia abajo
con laarandela ® ylatuerca ®.

Instalar la aimohadilla de caucho @ en la cama de la maquina ©.

Colocar las bisagras @ en dos lugares de |a cabeza de la mé&quina, y luego colocar suavemente 1a cabeza
de la mé&quina en la cama de la maquina ®.

Asegurar las bisagras ® a la cama de la maquina ® con los cuatro pernos .

w N

Yo w»na

|

Antes de apretar completamente las bisagras @ . mover la magquina hacia la izquierda y derecha para asegurarse que |3 cabeza de la
Lméquina esté bien asentada en la cama de la méquina .

v

-2 - Modaio, LH4-B816NP
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2] Instalaciéon de la ménsula de la cubierta de correa

ARE

Asegurar la ménsula de la cubierta de correa @ a
la mesa con los pernos de cabeza hexagonal @, las
arandelas © y las tuercas @.

Instalar la cubierta de correa D @ con el tornillo

B.

@] Direcciéon de funcionamiento de la maquina y tension de la correa

% Asegurarse de desconectar la fuente de alimentacién antes de voltear la cabeza de

% Bajar la cabeza de la méquina si se la va a dejar sin cuidado durante un tiempo.

trapezoidal
A\ Precaucion

la maquina.
e AYRE

Direccidn de funcionamiento 2

3.
. ,
— 3 —_—

Desmontar |a cubierta de la polea del motor @.
La direccién de funcionamiento de la méquina
debe ser hacia la izquierda cuando se la mira
desde el lado de la polea.

Girar la tuerca @ para ajustarla de forma que

haya aprox. 10 mm de deflexién en la correa

trapezoidal @ cuando se aplica una fuerzade 1 kg
en la mitad de |a correa trapezoidal &.

* Asegurarse de verificar la tension de la correa.
Si latensién de la correa es mayor de la
necesaria, la cabeza de la maquina se iré hacia
atrés. Si la tensién es menor de la necesaria, la
correa trapezoidal hard mucho ruido debido a
vibraciones.

* Después de un periodo de uso, la correa
trapezoidal se asentard y la tensién sersé menor.
Asegurarse de verificar la tensidbn de lacorrea a
intervalos regulares. '

Maodelo, LH4-B816NP
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@ Instalacién del conjunto del cilindro de cortahilos

Y Conectar bien todos los cables de manera que los colores, las formas y las direcciones

* No desconecte los enchufes y conectores tirando de los cables. Tire siempre del

/A Precaucion

estén de acuerdo.

enchufe o del conector, nunca tire del cable.

w

4.
5.
6.

_ Atornillar la unién flotante @ en |a seccién roscada del extremo superior del eje de mando dei cortador

0.

Instalar el soporte de cilindro @ en el brazo con los cuatro tornillos o.

Con el cilindro neumatico @ levantado en su posicién méas alta, girar la tuerca @ para ajustar la posicion
de la unién flotante ® de manera que haya una separacion de 1 mm entre el eje de mando del cortador
® ylaménsula @.

Inserte el conector de 3 patillas © del sensor del cilindro en el conector @.

Inserte el conector @ en el conector de 4 patillas para el interruptor de parada de emergencia ®.
Conecte los tubos de aire (blanco y negro) al cilindro neumético &.

B Instalacion del interruptor de seguridad

'

AYRE Instalar el conjunto del interruptor de seguridad
@ con los tornillos @.

(Instalario de manera que €l brazo de la palanca
de reposicion @ se extienda aproximadamente 10
mm en el espacio debajo de la cama del brazo.)

2. Girarlos pernos @ para ajustar de manera que
haya 1 mm de separacién entre 1a patanca de
reposicién @ y la placa del interruptor de
seguridad @.

Modelo, LH4-BB1ENP
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Bl Instalacion del cilindro del levantador del prensatelas y las valvulas
solenoides

% Antes de usar ajustar la presi6n del aire a 0,49 MPa (5 kg/fcma).
r ™

Negro

Blanco
Negro

Btanco +

_ l Blanco .
_________ (Citindro de cortahilos)

Amari Bianco
marlllo rﬁgelolevantadordelprensatelas)
r

Azul

[ (Cilindro de cortahilos)
Negro

(cilindro del levantador del prensatelas)

. A
& instalacién del cilindro del levantador del 4 Instalacion de las vélvulas solenoides

prensatelas .
Instalar el cilindro del levantador del prensatelas f. Instalar el conjunto de las valvulas solenoides &

® con los pernos @ ylas tuercas ©. en la mesa de trabajo con los tornillos & tal

2. Colocarlacadena @ enla palanca de cortahilos como se indica en |a ilustracion anterior.
inferior ®, il asegurarlas con el eje ©. 2. Insertar ! tube de aire en la unidn.

3. Colocar la aimohadilla @ enlamesade 3. Conectar el conector {) ala caja de controles.

instalacién de la maquina de coser.

—5= Modelo, LH4-B816NP
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/\ Precaucién

% Conectar bien todos los cables de manera que los colores, las formas y las direcciones

estén de acuerdo.
% No desconecte los enchufes y conectores tirando de los cables. Tire siempre de!

enchufe o del conector, nunca tire del cable.

[7] Conexion de los conectores
Conectar los conectores tal como se indica en las ilustraciones a continuacién.

-
Conjunto del interruptor de seguridad

12P Conector

4P Conector
12P Conector

Sensor de posicién de

la aguja
\ J
Instalacion de la ménsula de Instalacion del portacono
montaje del interruptor '
( - N ‘\
L S AN S
1. Instalar el portacone @ en la esquina izquierda

1. Instalar la ménsula de montaje del interruptor

@ en las ranuras en la pata de la mesa.
2. Conectar el conector @ ala caja de controles.

a.

delantera de la mesa de trabajo con los tornillos

—6— Modelo, LHA-BE1ENP
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/A Precaucion

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacion antes de lubricar.

% Verificar el nivel del aceite mirando a través de la mirilla. Si el nivel de aceite esté
bajo, agregar aceite.

i Al agregar aceite tener cuidado pues el hilo se podria ensuciar de aceite.

Realizar una costura de prueba para asegurarse que el material no se ensucia de
aceite.

(3. LUBRICACION | )

] Lubricacién

- ™

\. J

1. Voltear la maquina de coser.

2. Insertar el extremo del tubo de plastico @ c?ue ha sido asegurado provisoriamente al eje inferior en el
orificio en el filtro de aceite @, y luego instalar el soporte del cable © con el tornillo @ de manera que
el tubo de plastico @ no quede flojo.

3. Agregar aceite en el tanque de aceite desde la parte superior del filtro de aceite @ hasta que el nivel de
gceite tl'legue hasta el centro de la mirilla del tanque de aceite © ubicada en la parte inferior de la mesa

e trabajo.
Cuando LI nivel de! aceite desciende por debajo de este punto, colocar més aceite.
Hacer funcionar y parar la méaguina al menos cinco veces y verificar que el aceite sube hasta la mirilla @.

[2] Agregado de aceite @ Ajuste de la cantidad de
lubricacion del garfio rotatorio

/N S
Nota 1. Girar el tornillo de ajuste de lubricacion @ para
Al instalar la maquina de coser y después de no realizar el ajuste fino de la cantidacr de
haberla usado durante un periodo largo de tiempa, lubricacién.
agregar 2 a 3 gotas de aceite en los lugares {La méguina ha sido ajustada en la fabrica
indicados mediante flechas. para lubricar con 10 gotas de aceite cada

aproximadamente 114 puntadas cosidas.
Use un papel de molde para verificar esto.)

Modelo, LH4-B816NP
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@ Instalacion de la cubierta de correa

{ AR instalar la cubierta de correa @ de manera que los

resortes de ménsula de |a cubierta de correa @
fijen los dos pasadores € del receptor dela
cubierta de correa ©.

( 4. COMO UTILIZAR CORRECTAMENTE LA MAQUINA )
/A Precaucidn

Y Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacion antes de cambiar la agujay
enhebrar el hilo.

% Es extremadamente peligroso hacer funcionar la maquina de coser habiendo
desmontado uno de los dispositivos de proteccion {como los interruptores de
seguridad, protectores de dedos, protectores de ojos y cubiertas de correas). No usar
la maquina a menos que estos dispositivos estén instalados.

% Tener cuidado de no lastimarse con la punta de la aguja.

M Instalacion de la aguja

AR Usar una aguja SY 1906 (Schmetz 1906).

~
2. Aflojar el tornillo de fijacion @ e introducir la
aguja hasta el fondo siempre con la ranura hacia
adelante, y luego apretar el tornillo de fijacion @.
. J

—8— Modelo, LH4-B816NP
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% Enhebrar el hilo superior tal como se indica en la ilustracién a continuacion.

-

Para hilo de algodén e hilo de fibras discontinuas ~ Para hilos sintéticos

Enhebrado del hilo inferior

Encender el interruptor principal.

Colocar la bobina & en el eje del bobinador @.

Enhebrar el hilo tal como seindicaenla

ilustracion a la izquierda, y luego enrollar el hilo

en la bobina @ varias veces en el sentido de la
flecha.

4. El hito se enroliard automaticamente en la bobina
cuando se presione |a aldabilla de detencién del
bobinador ©. Cuando se haya enrollado una
cantidad determinada (80% de la capacidad dela
bobina), la aldabilla del bobinador & volverd asu
posicién original.

5. Retirar la bobina @ y cortar el hilo con el

cortahilos @.

* Para enrollar més hilo en la bobina @, aflojar
el tornillo de fijacion © y mover la aldabilla de
detencién del bobinador de 1a bobina @ para
ajustar la cantidad de hilo a enroliar.

< Instalacién del bobinador>

Presionar |a aldabilla de detencién del bobinador ©
para ajustarla a la posicién donde se enrolla el hilo,
empujar la arandela de cauchc @ 1 mmenlapaleaPy
luego instalar el bobinador.

hadi e

_g..._

Modelo, LHA-B816NP
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A Precaucion

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de cambiar la bobina.
% Tener cuidado de no lastimarse con la punta del garfio giratorio.

[4 Enhebrado de la envoltura de la bobina

8 = \®

Puntada de mallas vueltas Puntada de sobreoriilado
{puntada de sequridad) {puntada simple}

1. Insertar la bobina enla envoltura de la bobina.
2. Pasar el hilo por la gufa de hilo y debajo del resorte de tension €. Pasarlo otra vez por la guia de hilo y

luego tirar de é! a través del orificio del hilo @ .
* Debido a que la tensién del hilo de bobina es diferente para puntada de mallas vueltas (puntada de
seguridad) y puntada de sobreorillado (puntada simple), los orificios del hilo usados para cada una

san diferentes. Enhebrar el hilo de acuerdo ala ilustracién anterior.
3. Tirar de la aldabilla de la envoltura de la bobina e insertar la bobina en la envoltura de la bobina.

Asegurarse de dejar unos 35 a 40 mm de hilo saliendo de la envoltura de la bobina.

B Uso delinterruptorde paradade [6] Uso de la palanca de deteccion de
emergencia ruptura de hilo

A A J
Al oprimir @ interruptor de parada de emergencia Presione levemente la palanca de deteccién de
@ se parala méquina. ruptura de hilo @ hasta que la maquina se pare. El

cortahilos no debe bajar aunque la maguina se
haya parado.

— 1= Modelo, LH4-BB16NP
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[71 Tensién de la puntada

% Debido a que la tensién del hilo y el bucle de la puntada dependen del tipo de tela y de hilo usado, se
debe ajustar la tensién siguiendo el procedimiento indicado a continuacion.

's : ™
1. Tensién del hilo inferior

Més débil

.\ Mas fuerte

\.

Puntadas de revés a revés {puntada de seguridad}

1. Ajustar girando el tornillo de ajuste @ hasta que la envoltura de la bobina caiga ligeramente por su
propio peso {(aprox. 10 g) mientras se sostiene el extremo def hilo que sale de la envoltura dela bobina.

2. Aflojar el control de tensién auxiliar 8.

3. Girar el control de tensién principal © para ajustar al tensi6n del hilo de manera de lograr una puntada
de revés a revés en el lugar del rematado.

4. Apretar el contro! de tensién auxiliar @ verificando el estado del bucle en la puntada zigzag.
* Si no se obtiene un equilibrio entre el hilo de aguja y el hilo inferior en el lugar del rematado, aflojar

ligeramente el control de tensién principal ® y apretar ligeramente el control de tensién auxiliar @.

Puntada de ligamento (puntada simple)
1. Ajustar girando el tornillo de ajuste @ hasta que la envoltura de la bobina (aprox. 30 g) caiga cuando se
la sacude ligeramente mientras se sostiene el extremo del hilo que sale de la envoltura de la bobina.
2. Aflojar el control de tension auxiliar @.
3. Girar el control de tensién principal © para ajustar la tensién del hilo de manera de lograr una puntada
de revés a revés en el lugar del rematado y del zigzag.
* §j latensién del hilo de aguja estd floja, el hilo puede romperse. Para evitar esto, aumentar la tension
ligeramente aseguréndose que el hilo superior no se sale demasiado del lado trasero.
Nota: Con la envoltura de la bobina en el garfio rotatorio, la tensién del hilo inferior aumenta aprox.
4 g por el resorte del prensor de bobina.

-
3. Tensién del resorte del tirahilos 4, Altura del resorte de tirahilos h

AR
M4s débil
o

Més fuerte T

\ W,
Tension del resorte de tirahiios Altura del resorte del tirahilos
Girar el perno de tensién del hilo @ para ajustar la Aflojar el tornillo de fijacién © y girar todo el
tension del resorte del tirahilos para que esté de ajustador de tensién del hilo hasta la altura
acuerdo con la tela a caoser. correspondiente al articulo a coser.
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CS. PRUEBAS DE FUNCIONAMIENTO )

* No cortar el aire mientras la maquina estd funcionando, pues la aguja y el cortador chocaran y se

dafiaran.

.
Posicidn del prensatelas ievantado

~

Pedal doble

1. Verificar que el prensatelas @ se levanta cuando se enciende el interruptor principal.
Si el mecanismo de la maguina de coser no se encuentra en su posicion inicial, el prensatelas @ nose

levantara.

Mover el prensatelas @ a la posicion inicial mediante el siguiente procedimiento.

1) Girar la polea de la maquina a mano para levantar la palanca del tirahilos a la posicién superior.
2) Oprimir el interruptor de parada de emergencia.

3) Girar el volante para mover el prensatelas @ a la posicion inicial. Entonces el prensatelas @ se

levantara.

2. Pisar el pedal @ ala primera posicién para bajar el prensatelas @. Cuando se desee levantar el

prensatelas @ de nuevo, dejar de pisar el pedal @.

3. Pisar el pedal @ unavez més para hacer funcionar la maquina.
4. La méaquina coseré un nimero fijo de puntadas y luego pararé. Después que el hilo haya sido cortado ¥
la pinza de hilos se haya levantado, se habré completado un ciclo de costura.

+ Cuando se use un pedal doble {opcional)

1. Pisar el pedal izquierdo {pedal del prensatelas) @ para bajar el prensatelas @. Cuando se desee levantar
el prensatelas @ de nuevo, pisar el pedal izquierdo @ otra vez.
2. Pisar el pedal derecho (pedal de comienzo) @ para hacer funcionar la méquina.

@] Patrones de puntadas

v Puntada de sobreorillado (puntada simple)

Y Puntada de mallas vueltas
{puntada de seguridad}

\ )

7

Daracho

. J

El patrén de costura de arriba se produce cuando el
hilo superior se mueve hacia arriba y el hilo de
abajo se mueve sobre la parte inferior de la tela
formando un patrén en zigzag que se denomina
puntada de "sobreorillado”. Este patrén es igual al
patrén de zigzag de una méquina doble
pespunteadora de zigzag.

El patrén de costura de arriba se produce cuando la
tension del hilo la aguja superior es alta y la aguja
superior sigue una {inea recta a través del centro de
costura mientras que el hilo inferior se mueve de
izquierda a derecha, entrelazéndose con el hilo
superior en un patrén que se llama puntada de
“mallas vueltas”.
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ajuste.

% Tener cuidado de no lastimarse con la punta de la aguja, el garfio giratorio y los filos

de la cuchilla.

% Dentro de la caja de controles existe alto voltaje. Apagar el interruptor principal,
desconectar el enchufe del tomacorriente, y esperar al menos cinco minutos antes

de abrir la caja de controles.

% No tocar otros lugares que los especificados en este manual de instrucciones.

/\ Precaucién

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar cualquier

Spanish

(" 6. AJUSTES ESTANDAR

)

% Asegurarse de desconectar la corriente antes de realizar los ajustes estandar.

[ Ajuste dela altura de la barra de aguja

~

1.

4.

A

Ajustar la barra de aguja @ a su posicion mas baja
cuando la aguja baja por el centro del orificio de
la placa de aguja @.

Desmontar la tapa de caucho © dela placa
frontal, y luego aflojar el tornillo € de la ménsula
dela barra de aguja.

introducir la parte "1" de la pieza calibrada de
sincronizacién @ entre la placade aguja @ yel
borde inferior de la barra de aguja @ paraque la
barra de aguja @ entre en contacto con la pieza
calibrada.

Apretar el tornillo €.

—

>y

Aflojar los dos tornillos @ del garfio rotatorio.

Girar la polea de la maquina a mano en la direccion normal de rotacién (hacia adelante) de manera que
la barra de aguja @ se comience a levantar de su posicion mas baja.

Introduzca la parte "2" de la pieza calibrada de sincronizacién @ entre la placa de aguja @ y el borde
inferior de la barra de aguja @, y luego alinear el borde © del garfio rotatorio con el centro de la aguja
cuando la barra de aguja @ est4 tocando la pieza calibrada de sincronizacion © (cuando la agujase
encuentra en el centro del orificio de la placa de aguja).
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% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a

/\ Precaucion

continuacioén.

[3 Ajuste de la separacion entre la aguja y el garfio rotatorio

(

.

N\ Y Este ajuste se debe realizar después de ajustar ia

altura de la barra de aguja y el recorride de
elevacién de la barra de aguja.
Ajustar de manera que la separacién entre la aguja
y la punta del garfio rotatorio sea entre 0,03 - 0,08
mm cuando ia aguja estd en el centro del orificio de
la placa de aguja y la punta del garfio rotatorio y el
centro de la aguja estén alineados y luego apretar
el tornillo @.

* Cuando la aguja se mueve hacia la izquierda o
derecha, verificar que la aguja y la punta del garfio
rotaterio no se tocan (separacién: 0 mm).

0.03-0.08 mm

J

[4] Ajuste de la separacion de aro de lubricacién

(

L

N 1. Introducirla parte gruesa de la pieza calibrada de
sincronizacion @ entre el extremo de lacamay el
extremo del aro de lubricacién del garfio
rotatorio @.

2. Aflojarlos dos tornillos de fijacién del aro de
lubricacién ® y ajustar de manera que el arode
lubricacién de garfio rotatorio @ toque la pieza
calibrada de sincronizacion @.

3. Apretar los tornillos de fijacién del aro de
lubricacién ©.

J

Ajuste de los topes de garfio rotatorio

-
Alinear aquf
\
1. Aflojar los tornillos ®, y luego mover el tope A de garfio rotatorio @ hacia adelante/atras y hacia
arriba/abajo de manera de alinearlo con el borde del cuerpo de la lanzadera @.
2. Aflojar los tornillos @, y luego mover el tope B de garfio rotatorio @ hacia adelante/atrés de manera

que haya 1 a 1,5 mm de separacion entre &l y el cuerpo de la lanzadera @,
También asegurarse gue la punta del tope B dei garfio rotatorio @ no se proyecte mas del lade (A) del
cuerpo de lalanzadera @&.
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/\ Precaucién

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a
continuacion.

Spanish

B Instalacion del cortahilos

~

ﬂ 2mm

Posiciébn més baja

AV A AW A4

Cambio del nimero de puntadas

% Instalar el cortahilos @ con el tornilio @ de manera
que el cortahilos @ baje 2 mm debajo de la placa
de aguja cuando se encuentre en su posicion més
haja.

Seleccionar un nimero de puntadas apropiado segun el tamafio del ojal. Fijar el nimero de puntadas
colocando las combinaciones de engranajes indicadas en la tabla a continuacién.

1. Combinaciones de engranajes (ej. cuando se ajusta para 114 puntadas)
lzq. | Puntada | Der. | lzq. | Puntada | Der. ( h
54 347 22 36 127 40
52 306 24 | 34 114 42
50 271 26 32 103 44
48 242 28 30 92 46 J
46 216 30 28 B2 48
44 194 32 26 73 50
42 174 34 24 55 52 Engranaje 34
40 157 36 22 58 54 Engranaje 42
38 141 38 9 y
1. Buscar "114" en la columna de puntadas de la 2. Abrir la cubierta de la caja de engranajes @,y
tabla anterior. Los engranajes a usar son “34" luego colocar el engranaje 34 en el eje
para laizquierda y "42" para la derecha. izquierdo y el engranaje 42 en el eje derecho.
* Asegurarse de cerrar la cubierta de 1a caja de
engranajes después de cambiar jos
engranajes.
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2. Ajuste de la posicién de la leva de tope B
Si se cambia el nimero de puntadas, se debe realizar el siguiente ajuste.
r ' ' ~

e J

Girar el volante de manera que los dos tornillos @ se puedan aflojar fécilmente.

Aflojar los dos tornitios @, y luego alinear la marca de alineacién en la leva de tope B @ con el nimero

de puntadas en la guia de ajuste de velocidad ©. Luego volver a apretar los tornillos 0.

* Para realizar el ajuste mas facilmente, desmontar el tornillo & y la arandela ©, y luego desmontar el
brazo del volante ® y el resorte €. Luego, desmontar los tres tornillos & y desmontar [a cubierta de
leva ©.

| 0% Y

Ajuste de la longitud del ojal

/\ Precaucion

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a
continuacién.

% Si se aumenta el tamafio del ojal, cambiar las piezas calibradas como ¢l prensatelasy el cortador.
r~ ™

1. Paracambiar la longitud del ojal, afiojar la tuerca de ajuste @ y alinear la gufa de posicion @ conla
linea a continuacion de la marca de longitud deseada.
2. Cambiar el cortador por un cortador que tenga el mismo nimero que lalongitud deseada del ojal.
* $i fuera necesario cambiar el prensatelas
Desmontar el tornillo ® y luego cambiar ¢l prensateias @ por el prensatelas accesorio tal como se
indica en la ilustracién anterior. Luego ajustar el largo del ofal.
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/\ Precaucién

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a
continuacién.

B Ajuste del ancho del ojal

4 “

| ~
N
9_/
o

\. J
1. Esta maquina usa el lado derecho como linea de referencia para zigzagear la aguja hacia la izquierda al

coser a ambos lados del ojal.
2. Abrirlacubierta @.
3. Girar el tornillo de ajuste @ para ajustar el ancho W1 de zigzag, y girar el tornillo de ajuste © para
ajustar el ancho W2 de rematado.
Ambos anchos se hacen mayores cuando los tornillos se giran hacia la derecha, y se hacen menores
cuando los tornillos se giran hacia laizquierda.
* El ancho de zigzag de la aguja se puede ajustar al ancho mayor que el ancho del prensatelas. Si e
ancho de rematado es mayor de 4 mm, girar |a polea de |la maquina a mano y verificar que la aguja no
toca el prensatelas al coser de ambos lados del ojal.

i@ Ajuste de las lineas de referencia del ojal

”~

L Linea de referencia A Linea de referencia B

Ajuste de Ifnea de referencia A _ )
Girar e! tornilio de ajuste @ para ajustar de manera que el cortador no corte la costura al bajar. 5i el

tornillo de ajuste @ se gira hacia la derecha, lalinea de referencia A se mueve a la derecha.

Ajuste de linea de referencia B _ _ ]
Girar el tornillo de ajuste @ para ajustar la linea de referencia B de la misma manera que la linea de

referencia A. De igual manera, si el tornillo de ajuste ® se gira hacia la derecha, la linea de referencia se
mueve hacia la derecha.
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A Precaucién

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentaci6n antes de realizar el ajuste a
continuacion.

I Ajuste de la palanca de deteccion de ruptura de hilo

% Este ajuste se debe realizar siempre después que se haya cambiado la posicién de la guia de hilo del brazo
para mantener la tensidn apropiada del hilo.

4 ™~

Aflojar el tornillo @ y mover |a guia de hilos del detector de ruptura de hilo € para ajustar de manera que
la separacion entre ellay la gufa de hilo del brazo € sea 7 - 8 mm cuando la méquina esté paraday la
palanca de deteccién de ruptura de hilo @ se presiona contra el tope ®.

Ajuste del sensor de posicién de aguja

™ 1. Después de llegar a su posicién més alta, la aguja
debe parar durante la bajada cuando la punta de
la aguja estd a 15 - 17 mm de |a parte superior de
la placa de aguja.

2. Desmontar el torniilo @ y luego desmontar la
° . cubierta de sincronizacién @.

3 Aflojar el tornillo ® y luego ajustar la posicién del

elemento de deteccién de la aguja arriba @.
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/A Precaucién

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a
continuacién.

Ajuste del cilindro neumatico

4 ™\ 1. Apretar el tornillo @ tanto como sea posible, y
luego girarlo 1/2 vuelta hacia atras.

-
\_ J
Ajuste de la velocidad del elevador de la barra del prensatelas
r ™\ 1. Aflojar latuerca @ y girar el tornillo de ajuste @

para ajustar la velocidad a la que se levanta el
prensatelas. La velocidad aumenta cuando se gira
el tornillo @& hacia la izquierda. (Si se levanta
demasiado répidamente, la bobina podria girar y
se podria cortar el hilo.)

2. Aflojarlatuerca © y girar el tornillo de ajuste @
para ajustar la velocidad ala que baja el
prensatelas. La velocidad aumenta cuando se gira
el tornillo € hacia laizquierda.

\. S

Desmontaje de la tapa de la caja de controles
“ Asegurarse de desconectar primero el interruptor principal.

4 T\ 1. Desconectar el conector del sensor de posicién de
aguja @.

2. Aflojarel tornillo®.

3. Abrirlacubierta ®.

4. Aflojar el tornillo € y tirar de la cubierta & hacia
adelante para desmontarla.
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A Precaucion

X Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacion antes de realizar el ajuste a
continuacién.

8 Velocidad de costura

-~

MAX. SPEED

1. Ajuste de la velocidad de costura
Girar el control de ajuste de velocidad de costura @ para seleccionar la velocidad de costura deseada
entre las siete indicadas a continuacién.
2.400, 2.600, 2.800, 3.000, 3.200, 3.400, 3.600 ppm

2. Ajuste del nimero de puntadas lentas al comienzo de la costura

Se puede especificar si se quiere coser puntadas lentas al comienzo de la costura usando el interruptor
de comienzo lento ®. Ajuste esto de acuerdo al tipo de material y el tipo de hilo a usar.

ON -+ La maquina comienza la costura a velocidad normal después de coser el numerc especificado
de puntadas lentas. (El nimero de puntadas varfa entre 1y 4.)
OFF -~ --- La maquina comienza la costura a velocidad normal sin coser puntadas lentas.

3. La velocidad de costura para el rematado més alejado del operario se puede ajustar usando el
interruptor de ajuste de velocidad de rematado ©.

ON et La velocidad de costura para el rematado mas alejado del operario baja autométicamente a
1.800 ppm.
OFF '+~ - La costura continua a la misma alta velocidad.

4. Se puede activar o desactivar el doble pespunte usando el interruptor de sincronizacién de doble
pespunte &,

LONG --- - E! doble pespunte se realiza si el interruptor de comienzo se oprime hasta llegar ala zona
de rematado més cercana al operario.
SHORT - El doble pespunte se realiza si el interruptor de comienzo se oprime hasta llegar a la zona

de rematado mas alejada al operario.
% Al coser doble pespunte de menos de 82 puntadas, el interruptor de ajuste de velocidad de rematado
© se debe encontrar siempre en OFF.
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continuacién.

/A Precaucién -

% Siempre se debe desconectar la fuente de alimentacién antes de realizar el ajuste a

Spanish

@1 Ajuste de los interruptores DIP

+ Después de desmontar la cubierta de la caja de controles del lado del motor, ajustar los interruptores DIP
Ay B de acuerdo con las especificaciones indicadas en el cuadro a continuacion.

Funciones de interruptores DIP

DIP A Funciéon Funcionamiento
1 oN g ! ! !
NGmero de puntadas lentas al off | OFF | ON | OFF | ON |
. d i oN il puntada 2 purtada: iJ purntadas i4 puntadas
2 CDmIenZO eila COStUI'a ______ OFF 1 OFF 1 ON t ON 1
OFF ! ! ! !
ON
3 OFF
ON
4 [ "OFF
ON
5 oR
ON
6 OFF
7 Demora antes de comenzaracoser L -ON_1 o | * on | OFF | oN |
glesde el |:ulnto donc::_ el senslor _?e:ajaga OOT\'I: : 50 : 100 : 150 { 200
e prensatelas se activa o el cilindro de | _ON_ |
8 ¢ortahilos superior se activa} QFF OFF : ms OFF : ms ON : ms ON } ms
DIPB Funcién Funcionamiento
g . ON Modo de verificacion
1 Modo de verificacion OFF Modo normal (normaimente OFF)
2 interruptor de parada de |_ON_ | _Interruptor de tipo bloquea (paraEurapa) __ _____________|
emergencia OFF | Interruptor de tipo no blogqueo
. . ON | Activada ___ _
3 Verificacidn de caida de voltaje Srr 1 Wo activada
\ ON No usado (demora de comienzo uniforme a 150 ms)
4 Sensor de bajada de prensatelas SFF 1 Usado
5 Sincronizacién de desaceleracién | _ON_| Temprana(para73puntadasomenos) _ _______________|
inicial OFF | Tarde {para 82 puntadas o més)
6 Elevacién del prensatelas cuando | _ON_ | Prensatelasse lovanta cusndo se pise el pedal despuésque terminaclciclo | ____ |
S@ usa un pedal dobte OFF Prensatelas s¢ levanta sutométicamente despuds que termina el ciclo
7 oN_ | ! ! ! ¥
Rango de funcionamiento lento orF 1 OFF 1 12 | ON | 16 | OFF | 20 | ON | 24
— — SEmmm— —
al desacelerar |_ON_ | puls  puls | puls | puls
8 off | OFF aome OFF kiezmg] OV lezzms M i2eoms)

* S la costura es menor de 73 puntadas, ajustar el interruptor DIP 85 a ON. Si permanece en la posicion
OFF, Ia leva de tope se moverd demasiado antes de parar cuando se completa el ciclo inicial después de
conectar la alimentacién. Si esto sucediera, la leva de tope se debera girar a mano a la posicién inicial
antes de comenzar el siguiente ciclo.

1.

Ajustes en la fabrica
Los interruptores DIP B7 y B8 fueron ajustados a ON, y todos los otros interruptores DIP fueron ajustados
a OFF.
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2. Verificacidén del modo de funcidn

1) Para usar esta funcién, ajustar ei interruptor DIPB1 a ON.

2) Esta funcién se usa para verificar las velocidades de funcionamiento de la méquina (baja velocidad,
poca velocidad al comienzo, alta velocidad, velocidad de rematado). La verificacién se realiza
mediante alternando diferentes combinaciones de interruptores (con el interruFtor 1 en OFF).

La méquina comienza a funcicnar cuando se pisa el pedal, y para cuando con la aguja levantada se
deja de pisar el pedal.

Posiciones de alternacién de los interruptores
Para conmutacién entre el ajuste )
de funcionamiento y el ajuste de  para ajuste de funcionamiento

cabeza de la méquina SW?2 SW3
ON i : ON ON | Bajavelocidad OFF  OFF

© i © @ | Pocavelocidad al comienzo ON OFF

OFF i OFF OFF | Altavelocidad OFF ON

swi i OSwW2 SW3 ! velocidad de rematado ON ON

3) Para ajustar la mé&quina sin hacer funcionar el motor {interruptor 1 debe estar en ON)

- Ajustar la méquina a la posicién de comienzo de costura (sensor de desaceleracién y sensor de
parada activados y barra de aguja abajo).

. guand_o se pisa el pedal izquierdo (pedal de prensatelas), el cilindro del prensatelas se debe

esactivar.

+ Cuando se pisa el pedal derecho (pedal de comienzo), el cilindro del prensatelas se debe desactivar
y el cilindro del cortahilos superior se debe activar.

- Cuando se deja de pisar el pedal derecho {pedal de comienzo), el cilindro del cortahilos superior se
debe desactivar.

. Cuando se gira el volante para mover la maquina de 1a posicién de comienzo de costura, el cilindro
del prensatelas se debe desactivar.

- Cuando el interruptor de seguridad esta activado (cuando la cabeza de la méquina esté volteada),
el cilindro del prensatelas debe estar desactivado.

. El cilindro del cortahilos superior debe permanecer encendido mientras que el pedal derecho
{pedal de comienzo) esté activado, y no se debe desactivar incluso si el interruptor de seguridad se
activara.

[ Indicador de advertencia del interruptor de parada de emergencia

1.

Encendido -+~ Después de verificar la condicién de costura y que la méaquina vuelve a funcionar, el
indicador se apaga.
1) Rupturade hilo
- La costura continda hasta |a posiciéon de parada.
- El cortador no funciona aunque haya llegado a la posicién de parada.
- Et prensatelas no se levanta aungue haya llegado a la posicién de parada. 5in embargo, el
prensatelas se levanta cuando se oprime el interruptor de parada de emergencia.
- Una vez que se ha llegado a la posicién de parada, el citindro del cortahilos superior se desactiva.
2) Elcortador no se puede usar manualmente.

2. Destellando - El indicador se apaga después que se verifica la causa del problema y se oprime el

interruptor de parada de emergencia, y no se puede realizar otra operacion hasta
entonces.
1) Posicidn de la aguja o posicién de parada de leva de alimentacién incorrecta cuando se conecta la
alimentacién
- Posicién de la aguja -+ -+ Girar la polea de la méquina a mano para mover la aguja a la
posicién superior de la aguja.
. Posicion de leva de alimentacién - Girar el volante a mano hasta que el sensor de parada se
active.
2) Presidnde aire incorrecta
3) Posicién de parada de cortador incorrecta
4) Cuando el interruptor de parada de emergencia esté activado:
+ La aguja para en la posicién superior. El prensatelas se baja y el cilindro del cortahilos superior esta
desactivade.
- Para desactivar el interruptor de parada de emergencia, girar el volante para mover la maquina a
la posicién deseada y oprimir el interruptor de parada de emergencia una vez mas.
Si esta es la posicibn normal de comienzo, el prensatelas se levantard y la costura normal
continuara.
i‘.i esta es |a posicién en la mitad de la costura, se podré comenzar a coser pero el prensatelas no se
evantard.
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(' 7. LOCALIZACION DE AVERIAS

Problema Causa Verificacién Solucion Pégina
_| Agujero de la aguja | . . .
tapado Aguja Cambiar de aguja. 8
Agauia - - ; Volver ainstalar la aguja
guja mal instalada —— Posicidn de la aguja correctaments. 8
Se corta el hilo v
. Mal enhe ! Enh olver a enhebrarla
superior a brado nhebrado aguja correctamente. &
Tensién excesivadel hilo || Ajuste detensibn . .
superior principal y auxiliar Ajustar la tensién. 1
Hilo demasiado grueso . . Cambiar y colocar una
para el orificio de la — Aguja e hilo aguja deltamafio
aguja apropiado al hilo.
mr;s;igr: excesivadel hilo || Tensién del hilo inferior f;j;::‘rtiir"la tension dei hilo 7
Se corta el hilo -
inferior Envol dela bob Enhebrado de | Enhebrar correctamente
nvoltura de la bobina || Enhebradodela !
mal enhebrada anvoltura de la bobina {?p%°é’é“c%§tﬁ?§}‘erd° 3l 10
Aguja maiinstalada Posicibn de la aguja Lngsﬁaj:éllar correctamente la g
Mal enhebrado —] Enhebrade Enhebrar correctamente 8
€l hilo superior.
Agujaygarfiorotatorio || Sincronizacién entre la Ajustar la sincronizacign
Se saltan pu ntadas mal sincronizados agujay el garfio rotatorio E{,‘E;fo'ﬁg?“la yelgarfio 3
Separacion excesiva Separacién entre | ia Ajustar la separacién
entre la agujay el garfio [ >SParacion entre a aguj entre la aguja y el garfio 12
rota'l:v:)riog jayed y el garfio rotatorio ro‘caturic».g jayed
Altura de barra de aguja Altura de la barrade la Ajustarlaalturadela 13
mal ajustada aguja barra de la aguja.
Tensién excesivadelhilo | 1 14060 del hilo inferior Ajustar la tensién. 11
inferior
Tensién inapropiada de ; i i nsi
la puniada gn eFf || Tensiébndelhiloen el l Ajustar Ila tension 1
No hay suficiente rematado disco de tensién principa principal.
tensidén de hilo — -
Tensién inapropiada de Tensién de! hilo en el . . "
L?e%g;.aaga en {a costura disco de tensién auxiliar Ajustar {a tensién auxiiiar, 11
Separacién entre garfig Separacién entre garfig, Ajustar [a separacién
rotatorio y tope de garfio [— rotatorio y tope de garfio entre garfio rotatorioy 14
rotatorio incorrecta rotatorio tope de garfio rotatorio.
Aguja mal instalada Posicién de la aguja Lngs‘tj?;ar correctamente la 8
Agujay garfio rotatorio Sincronizacién entre la Ajustar la sincronizacign
mal sincronizados aguja y el garfio rotatorio entre la agujay el garfio 3
Se rompe la aguja
Trazado en zigzag de la Ajustar el ancho del ojal y 17
- aguja 1a linea de referencia.
Ancho y/o longitud del
ojal mal ajustados
Prensatelas Cambiar el prensatelas.
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