SINGER

410W10, W19, W20, W110, W111



K6HOG2

INSTRUCTIONS
POUR L'EMPT.OI ET Llf REGLAGE DiS

MACHINES A COUDRE

SINGER

£192y1

L1OW10, L10W19, L1ow20,
L1OW110 et L1OW11l

UN FIL POINT DE CHALNETTE

THE SINGER MANUFACTURING COMPANY

#Une Marque de Fabrique de THE SINGER MANUFACTURING COMPANY



2
DESCRIPTIOHN

La MACHINE L10W10 & bras court, une alguille, exécute le
point de chatnette un fil et est destinde 4 bAtir les tissus
14gers et moyens. Elle comporte un relevour de fi11 de barre &
aiguille ot un boucleur rotatif. L'entrafnoment par griffe
est réglable pour des longueurs de points varlant de Omm8 &
3mmb. Course de barre & alguille: 20mm2. Eldvation de barre
du presseur: 3mmZ2.

La MACHINE l{10W19 est semblable & la Machine [10W10, mals
comporte un plateau de dimensions réduites dont les bords sont
arrondis, suréleovd de 12cm7 au-desgus de la table par un socle
de fonte, et présentant les m8mes avantages qu'un tube. Cette
machine est particulidrement recommandée pour b8tir et plquer
les articles tubulalres en tissus légers et moyens.

La MACHINE L 10W20 est semblable & la Machine [}10W10, mals
comporte un dispositif serre-f1il et un plateau de dimenslons
rédultes dont les bords sont arrondis, surédlevé de Scm au-
dessus de la table par un socle de fonte qul présente les mBmes
avantages qu'un tube., L'entralnement par griffe est réglable
pour des longueurs de points variant de Omm8 & Serm. Cette
machine est destinde & ourler les cravates. Avec un équipement
spécial, elle sert &galement & 1'assemblage des cravates ainsi
qu!d 1la couture des cravates doublées et des paraplules.

La MACHINE /f1OW110 & bras long, une aiguille, point de
chatnette un £il, bAtit et pique les tissus moyens et mi-épais.
Elle comporte un releveur de il de barrc & alguille et un
boucleur rotatif. Ltentrainement par griffe est réglable pour
des longuefirs de points variant de Umm% 4 6mm3. Course de

barre & alguille: 25mmj. Eldvation de barre du presseur: Omm,

La MACHINE L10W11ll est semblable A la Machine [10W110, mais

avec entrainement par griffe réglable pour des longueurs de
polnts variant de Omm8 & 10mm., Course de barre & alguille:
36mmS. Elévation de barre du presseur: 9mm5. Cette machine
est destinde 4 bAtir et piquer des tissus mi-épals et épais.

VITESSE

Voir le tableau cl-dessous:

Machine Vitesge Maximum
L, 10W10 5.500 T.M.
L10W19 5.500 T.M.
L10W20 5.000 T.M,
L, 1OW110 5,000 T.M.
LL1oW11l 3.500 T.M.

Ne pas falre tourner une machine neuve 4 sa vitesse
maximum durant les premiéres minutes de son fonctlonnement,
afin de laisser A4 1'huile le temps d'atteindre les partieos
mobiles. Le volant doit tourner vers l'arridre.

MONTAGE DS MACHINES }10WLl0, L10WL10 et L1OW11l

Fixer 1'égouttoir avoc
gon extrédmitéd droite au
niveau du c8té droit de 1lfen-
taille, et assez bas dans
cello-ci pour ne pas g8ner
la tringle A, Fig. 2, de¢ la
genouilldre, La position
correcte des la genouillére
est 1llustrée Fig. 2. Le
support de genouillédre doit
8tre monté de maniére que la
tringle A lalsse & 114pgout-

toir le dégagement ndcessaire.

Les trous de vis du support
permettent ce réglage. Lo
tourillon de butde B dolt
8tre placé pour arrdter
ltaction de la genouillére
dés que 1'418vation du pled
presseur permet le dégagement
du levier 4 main.

MONTAGE DES MACHINES
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Fig. 3. Position de la
genoullldre sous la table.
Machines L10W19 et L10OW20
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I'ig. 2. ‘tosition de la

genoulllére sous la table.

Machines 10910, L410W110
et L10W1ll

I10W19 ET L10W20

La poslition correcte de
la genouillére est illustrée
Fig. 3. Lg support de gen-
ouilldre dgit 3tro montd de
manidre que la plague situde
4 1textrdmité supérieure de
la tringle A du levier en-
gage bien la tringle é14va-
trice de genoulllére situde
sur la machine, Les trous
de vls du support permettent
ce réglage. Le tourillon de
butée B doit 8tre placéd pour
arréter ltaction de la gen-
ouillére dds que 1'41évation
du pled presseur permet le
dégagement du levier & main.
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REMARQUL! IMPORTANTE: Ne jamals faire tourner une machlne,
m8me pour en 4prouver la vitesse, tant qu'elle n'a pas &té
huilée complétement, suivant les instructions ci-dessous.

GRAISSAGE DB LA MACHINE

Utiliser les hulles "TYPE A" ou ""TYPE C", dont la descrip-
tlon figure 4 la Page 2 de la Couverture. hN FRANCE, demander
1t "HUILE M.R." Ces huiles sont venduecs exclusivement dans les
Centres Industriels SINGER.

Un réservoir aménagd dans le platcau de la machine distri-
bue lthulle aux roulements et excentriques sltués sur l'arbre
dtentratnement du boucleur (4 ltexclusion du roulement & billes

carridre). Cing trous graisseurs indiqués en rouge donnent accds
aux autres points de graissage,

AVANT DE FAIRE DEMARRER LA MACHINE, emplir le réservolr par
] 1ouverture de la jauge dthulle D, Fig. L, et jusqu'au repére
gupérieur de celle-ci.

HO3

Fig. li. Emplacement des trous de graissage sur la Machine
Bien qu'il ne soit pas nécessaire de faire journellement
le plein du réservoir, celui-ci doit Btre vérifig CHAQUE JOUR,
et une quantlté dthuile suffisante ajoutée pour que le niveau
atteigne le repére supérieur. On ne doit jamals laisser
descendre le niveau au-dessous du repdre inférieur de la jauge.

AU DEBUT DE CHAQUE JOURNEE DE TRAVAIL, tourner le volant
pour amener l'aigullle A SON POINT MORT HAUT, et verser QUELQUES
GOUTTES D'HUILE dans chacun des cing trous gralsseurs indiquds
par une fléche sur la I'ig. L. Si la machlne fournit un long
travail ininterrompu & sa vitesse maximum, le gralssage devra
2tre fait DEUX FOIS PAR JOUR.

o
)

ALGUILT G

Volr cl-dessous les classes ct grosseurs dfalgullles
convenant & ces machines:

Machlne Huméros de Classe et Numéros de
vVariétéd de 1'aiguille Grossecur
L10W10 2L X1 7,8,9,10,11,12,13,14,16,
L1owW19 17,18,19,21 et 22
L 1OW20 2l K1 11,12,13,1,16,17,18,19
et 21
L1OWL1O 135X9 1,16,108,20,22,27 ot 24
L1owlll 135X17 ,16,17,18,19,20,21,22,

Ces alguilles, régulidremont fournies nickelées, peuvent,
gur demande, 8tre obtenues chromées.

La grosseur de l'aiguille 8 utiliser cst déterrinée par la
grosseur du ril qul doit passer librement dans le chas., Un {1
grossier, irrégulier ou passant difficilement dans le chas de
ltaiguille, compromettra le bon fonctlonnement de la machine.

Les commandes d'aigullles doivent spécifier la QUANTLTI
désirde, les numéros de CLASSK et VARIETL séparéds par la lettre
X, ainsi que le numéro de GROSSEUR.

Exemple de commande correcte:
50 Aiguilles 24X1 No. 16

De bons résultats ne seront obtenus qu'en utilisant les
alguilles fabriquées et vendues par la Compagnie SINGRR.

POUR PLACER L'AIGUILLE

Tourner le volant vers l'arridre jusqu'd ce que la barre
3 aigullle remonte & son polnt mort haut; desserrer la vis
situle & 1textrémitd inférieure de la barre & aiguille et
introduire 1'aiguille & fond dans cette derniérs, sa Jongue
rainure vers la gauche et son chas directement en llgne avec
le bras de la machine, puils resserrer la vis.
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ENFILAGE SUPERINUR

(Exceptd sur Machine ||10WR0)
(Volr Fig. 5)

Tourner lo volant vers If'arridre jusqu'd ce que la barre
A algullle attelgne son point mort haut.

‘ |
_f 2

i"ig. 5. Infilage Lupérieur
(lixceptd sur Machine lj10W20)

Faire passer le fil du dévideur par le trou 1 du guide-fil,
en le falsant ressortir par le trou 2, de 14, dans les troils
trous 3, et 5, du reteneur de fil. De la maln droite, tenir
le fil prés du reteneur de fil, tout en le f'alsant descendre de
la main gauche dans la fente 6 en le guldant dans le trou 7,
puls, le faire descendre par-dessous et entre les disquecs de
tension 8. Le falre remonter dans le gulde-fil réglable 9,
dans le releveur de fil 10, rodescondro dans le guide-ril 11,
dans le reteneur de fil 12, dansg le guido 13, puis de gauche &
droite dans le chas de l'algullle 1}, Lalsser pendre environ
Scm de fil pour commencer & coudre.,

7

EWFILAGE SUPKRINUR DB LA MACHINE L IOW20
(Volir Fig. 6)

Tourher le volant vers l'arridrc jusqu'd ce que la barre
& aiguille attelgne son point mort haut.

l 13 '

Flg. 6. FEnfilage Supérieur de la Machine L10W20

faire passer le 11 du dévideur par le trou 1 du gulde-
fil, puis par le trou 2, hLe falre degcendre dans le trou 3 de
la partie horizontale de la plaque-support du dispositil serroc-
£11, puis dans les trous lj, 5 et 6 du retencur de fil. De la
main droite, tenir le fil prés du reteneur de fil et le faire
deacendre de 1a main gauche dans la fente 7 tout en le guidant
dans le trou & puis par-dessous et entre les disques de ton-
sion 9. Le faire remonter dans les deux trous 10 et 11 du
guide-fil réglable do plague de face, puis dans lo gulde-fi)
12, dans la partlie verticale de la plaque-support 13 du
dispositif scrre-fil, entre les disques 1ly du scrre-fil, dans
la partie verticale deo la plaque-support 15 du dispositif
gserrec-ril, lo falre descontre dans Ja partle horlzontale de
la plaque-support 16 du dispositif serre-fil, puls dans le
gulde~-fil 17. Faire remonter le il dans le releveur de 1l
18, puls redescendre dans le guide-f1l 19 et le retencur de
ril 20, dans le guide-fil 21, puls de gauche & drolte dans le
chas de 1talpguille 22, laisser pendre environ Scm de fil pour
commencer & coudre.
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POUR COMMENCER A COUDRE

Placer le tissu sous le pied presseur, abalssor ce dernler,
et commencer 4 coudre en tournant le volant vers 1l'arriére.
POUR DEFALRE UNE COUTURLE

POUR ENLEVER L'OUVRAGE

lfaire deux points au-de}i de Liextrémité de la couture ct On peut facllement défaire une couture sans détériorer
arrbter }orsque la bgrre a algUll?e cat A son point mort haut; le tlssu en défaisant le dernier point et en tirant le fil
de la main gauche, tirer Oem do fi1 environ, par les dlsques ! dans le sens opposé & celul de 1'exécution de la couture.

de tension, tandls que, de 1a main droite, on tire le 1fche
de il par le chas de 1l'aiguille. Le presseur &tant abaissé.

31 1'on prévoit que les deux extrémités de la couture
devront 8tre rafraichles, & 1'essayage du v8tement, par
exemple, commencer la couture du c@tg que 1lton egt alr de
. devoir rafralchir, lorsquton attelnt 1ltautre extrémitd de la
Fig. 7. DNoumge du f11 4 l'extrémité couture, retourner ltouvrage et plquer en sens inverse sur

de la couture une longueur suffisante pour permetire de rafratchir.

£2/00A

tirer le il hors de l'ouvrage vers le haut, et le couper au
ras du tissu, Relever le pied presseur, tirer 1'ouvrage veras
1tarriére ce qui fera passer 1'extrémité du il dans la boucle.
In tirant sur son extrémité, le fil se nouera comme 11lustré
Fig. 7.

POUR ARRETER LE DERNIER POINT DANS L'OUVRAGE REGLAGI DI TENSION DU FIL

Stil est nécessaire dlarr8ter le dernier point dans 1'ou-

vrage, faire stopper la machine tandis que 1l'aiguille est LA TENSION DU FIL DYAIGUILLE NE DOIT ETRE REGLLE QUE
piquée dans le tissu. EBmp8cher ce dernier de se déplacer en , LORSQUE LE PIED PRESSEUR EST ABAISSH. Aprds avoir abalssé
posmnt los dolgto dossuo, § proxinité du pied progeour, relovr " 1o isd preasour, tourner o potit orou molots sltué 4 1tavant
boint précédent, volr Fi 8 Arr8ter la machine lo 1 des Qquuos de tension, vers la dT?L?C, pour augmenter la

’ 8. O. rsque la tension, vers la gauche, pour la diminuer,

V0777
A\ 7] G 7%
)

E/F03¢9A

Fig. 8. Arr8t du dernier point dans l'ouvrage
REGLAGE DE LA PRESSION SUR LI TIS3U

barre & aiguille est & son point mort haut; de la maln gauche,
tirer 8cm de f11 environ, par les disques de tension, tandls

que, de la main droite, on tire le 18che du fil par le chas de La pression du pied presseur sur le tissu se régle au
1g3 1 - ' 5

To clupor mu T au tlsu. Birer 11oaviacs vers 1iamidre ce moyen de la vls b, Flg. 9, au somnot du bras. Four augmontor

qui fera passer 1l'extrémité du fil dans la boucle. ¥n tlrant ;ieggigi%on, serrer la vis f, la desserrer pour diminuer la

sur son extrédmité, le fil se nouera comme jllustréd Fig. 8.
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POUR REGLER LA LCNGUwUR DU PoLINT
Pour faclliter le réglage de la lonpucur du point, doa

nurméros corrcspondant approximativemert au nombre de points
exécutds au pouce (20mum) sont gravés au edLA pauche du volant.,

fig. 9. Indicateur et Rérulateur de point

Pour changer la longueur de point, enfoncer dans le
plateau de la machine le bouton G, Iig. 9, tout en tournant le
volant lentement vers l'arridre jusqu'd enclenchement. du bouton
dans une encoche du disque régulateur d!entrainerent. Main-
tenir la pression sur le bouton tandis qu'ton fait faire au
volant la fraction de tour nécessaire pour amener 1o nonbre
de points que 1'on désire exécuter par pouce, en repard Ju
repére I", Fig., 9, gravé sur le devant du bras. RelAcher ie
bouton G. Il JANAIS APPUYLR SUR Lis BOUTON G DURAITT LI WON-
CTIONNEMENT DI LA MACHINE.

NOTA: Le chiffre gravd au cdtéd pauche du volant corrcspond
au norbre de points par 25mm: le chiffre 5 correspond 4 un
point de Smm, lec chiffrc 7, & un point de 3mmb, etc.

COUSIINLG POUR OBRTHIIR UM FPCHCTLONNEMENT
PARFATIT Dis LA MACHINI

e volant doit toujours tourncr vers l'arridre.

lie jamalsg faire fonclionner la machine sans tissu entre
la priffe et le pied presseur.

e pas egssayer dfalder la machine en tirant sur le¢ tlssu,
sous peine de tordre 1taigullle. TLa rachine entralne le
travall toute seuloc.

Pendant la couture, la mlissolre dolt rester formbe
au-dessus du boucleur,

Ne pas faire pression sur la genouillére pendant la
couture, ce qul risquerait de nuire A 1'entrainerent.

nlever de temps & autre 12 bourre qui starasse autour
du boucleur et entre les dents de la priffe sous 1la plague
4 aiguille.

HE JAMALS TOUCHER 1. BOUTON REGULATEUR DE POLNT PINDANT
LI PONCTIONNISMENT Di LA MACHIHI.
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RIGLAGE DE LA MACHINK

Les posltions des pideces sur leurs arbres respectils sont
f correctes quand les vis de position sont introduites dans Tog
rainures arénagfes dans llarbre A cet effet. Tes vis de posi-
tion sont celles qui apparalssent en premier dans le sens
I normal de rotation des arbres.
3

L'arbre du bras et l'arbre dl'entralnement du bouclour
alnsi que les piédces annexes, sont bien régléds par rapport
1tun & 1'autre quand le releveur de il K, Fig. 10, &tant &
son point mort haut, la fldche gravée sur le collier J7,
Fig. 13, est en regard du repére de réglage H2, Wig, 13, de
la connexion é1évatrice d'entratnement. ILe réglage de 1la
barre & alguille et celui du boucleur doivent 8tre faits

INSTRUCTIODNS suivant les instructions des pages 1h, 15 ot 16.

pour 1les

MECANICIEDNS

REGLAGES DE LA BARRE DU PRESSFUR

La douille P, Fig. 10, de barre du pressecur, doit Btre
i placde de maniére que sa partie supérieurec se trouve environ
Omm8 plus bas que le sommet du support é1évateur (, Flg. 10,
ce dernler dtant 4 son point mort bag.

Le guide de position M, Fig. 10, de barrec du presseur,
doit 2tre placé environ 1lmmb au-dessus du somnet du support
81lévateur Q, quand le pled presseur repose sur la plaque 4
alguille. ILe ressort situé entre le guide M et le support
amortit ltaction de ce dernier.

Pour aligner le pied presseur par rapport A Llaiguille,
degsserrer la vis I, Fig. 10, ot déplacer le pied presseur
pour ltamencr A la position vouluc.
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POUR REGLER LA BARRE A AITGUILLLE
A HAUTEUR CORRTCTE

Lorsque la barre A aipuille est 4 son point mort hautb,
le repére inféricur gravé a 13mm environ au-dessus de son
extrédmité Inféricure, dolt juste apparafttre 4 1Textré A
inféricure de la douille O, Flg. 10, de 1a barre ) aipullio,
81 la barre d aigullle n'est pas d bonne hauteur, confopmé-
ment 4 ce quli précéde, degserrer la vis l, Pig. 10, dn
tourillon de connexion de barre A aiguille, ot déplacer 1a
barre 4 alguille pour 1'amener & la posltion voulue.

Fig. 10. Réglages divers, la plaque de
face enlevée

REGLAGE DU RELACHE-TENSION

Quand on reléve la barre du presseur, le relfche-t nsicn
R, Fig. 10 relfiche automatiquement la pression du ressort sur

les disques de tension, Aprés avoir desserré la vis S, Pig. 10,

le relfiche-tension pout B8tre déplacé verticalement vers le
haut ou le bas afin d'avancer ou retarder son action.

1

REGLAGE DU MOUVEMBIT DU BOUGHAUR

Slassurer tout dlabord que 1a barpe A alguille est répglée
conforméient aux Instructions de 1a page 1. Inlever le pied
- R - ; s
presseur, la plaque-glissiére, la plaque 4 aipguille et 1a

rriffe.

Pour déterminer si 1e mouvement, du boucleur cst bien
r&;ié, retirs une aipuille neuve sur la machine, puls tourner
lo volant vers 1'arvidre jusqu'd co que la barre 4 ajipuille
umoree oa courge ascondante ot que le repdre do rﬁg}ngn
supdricur B, Fig, 11, apparalsse juste A 1'extrémitd infdricu-
ve de la donille de barre A aiguille on Bl, Fig, 11. la barre
3 aiguille dang cobtoe position, la pointe du boucleur doit
gc trouver au contre de ltaiguille, corme illustré en Cl, Mig.
11,

Fig. 11. Réglage du riouvement du boucleur

51 le réglage du mouvement du boucleur ntest pas correct,
dosserrer la grosse vis vV, F'ig. 12, du moyeu du boucleur,
(Ne pas desserrer la petite vis du moyeu). Tourner le boucleur
Y, g, 12, de manidre & amener 88 pointe au centre de 1'ai-
gui]le, tandis que le¢ repdre de réplage supérieur de la barre
alguille est centrd avec 1'extrémitd inférieure de la douille,
puis resserrer la vis V,
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La pointe du boucleur dolt passer aussi prés aque posaiblos
de l'nigﬁillo sang toutefois la toucher, fle buuc?nu? dolt ﬁtrc
introduit & fond dans 1'arbre, mals s'1l cst nfeossairve de le
déplacer latéralement, desserrer la vis dlarrfit W, Fig. 12, oL
déplacer latéralenent l'lasserblage du bouclcur sulvant 103.
besolns au moyen dfun tournevis dont on intradull 1lextrémitd
dans le trou situbd on bas de 1a douille X, Fig., 17,

POUR ENLEVER I.F; BOUCLINUR

Retirer l'alguille. Inlever la vis 1, Fig. 17, ainasi que
le garde-boucleur U, Fig. 12, puls dessor{er la grosse vis V,
Fig. 12, et tourner le volant vers 1'arriére pour faire remontoer
- . s 3 ' 2 .
la barre d'entratnement 4, Tig. 12, A son point rort haut. le
boucleur Y, l'ig, 12, peut alors &tre enlevé.

u v

Fig. 12. Enlévement du boucleur

Aprds avoir remis le boucleur, remettire le gardo-boucleur
U et la vis T, puis 1l'aiguille, et régler le bouclcur sulvant
les instructions des pages 15 et 16, i
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POUR BHNLEVER £ REMETTRE L'ARBRLE
DFENTRAINEMNT DU BOUCLEUR

Faire glisser la courroie hors de 1la poulic inféricurc
F2, Fig. 13, puls desserrer les deux vis dlarrit G2 et enlever
la poulie de 1tarbre. Desserrer les quatre wis d'aredt B2
et B2 des excentriques de commande ot &1é&vabeur dtentrafnement,
ainsl que les deux vig dlarrdt N2 du pignon dtentratnement.
NFE PAS DESSERRER la vis du collier J2, Iinlever 1'arbre avece
le roulement & billes par le cBté de la poulie, les pignons A2
restant en prise pour assurer un fonctionnement parfait aprds
repontage.

C‘Z D2 E2

(2 02 J2 H2

Fig. 13. Le dessous de la Machine

Quand on remet 1'arbre, et aprés s'8tre assuré que les
excentriques d'entralnement sont dans 1t!ordre voulu, lt'enfoncer
jusqu'd ce que la bague d'arr8t du roulement & billas 3olt calde
sur la fonte, puls resserrer les vis N2 du plgnon, en ne
lalssant aucun jeu longitudinal & 1'arbre. Avant de resgerror
les vis B2, l'excentrique de commande d'entratnement doit 8tre
poussd vers la gauche de manidre & ne laigser 4 la connexlon 1.2
qu'un faible jeu latéral, Resserrer les vis B2, en prenant
soln de falre pénédtrer dans la rainure de l'arbre la premlédre
vis qul apparalt lorsque ce dernier tournse vers llarridre, DA-
placer ensulte vers la gauche 1'excentrique él4vatour d'entratne-
ment pour ne laisser & la connexion D2 que peu de jeu latéral,
puls resserrer les vis L2 en failsant pénétrer 1la premliére vis de
position (ou vis supérieurs) dans la rainure de lt'arbre, Re-
mettre la poulie F2 et la courroie,

S'11 est nécessalre de remettre en place le roulement &
billes de 1l'arbre dfentratnement du boucleur, ou de remettre
ou remplacer la doullle de celui-ci, prendre note que le
roulement & billes est correctement placé quand, d'un c8té, la
poulle F2 est de niveau avec lul, et que, de l'autre cdté, son
moyeu est au niveau de llextrémité de l'arbre. Le roulement &



10

biltes dans cebte position, placer 1tarbre dans la rachine ot
fixer le pignon A2, sa surface gauche au niveau do 1n surface
du pignon du différenticl, puls appuyer la douille conlre le
royeu du pignon pour supprimer le jeu en boutb.

S1 les arbres bascules dlentraincrent ont &té dérvanghs,
les petits cdtés des connexions D2 et 1.2 dolvent 8ive BLEE
agsenbléds pendant le réglage des excentriques, et un jeu
latéral suffisant procuré aux connexlons pour que leurs
cxtrémitds libres pulssent 8tre déplacédes latéralement de
omm3 & 1mmb environ. Avant l'assemblage des connexions de
1ltarbre bascule, se référer au paragraphe concernant le
mécanisme d'entralnement.

MECANISME D'ENTRAINEMIENT

51 1'on désire acc8lérer ou ralentir le mouvement, par
rapport au réglage standard (voir page 1l4), desserrer les vls
G2, I'ig. 13, de la poulie, et tourner l'arbre sulvant les
besoins, puls resserrer les vis, Le mouvement du boucleur
doit alors 8tre réglé de nouveau conformément aux Instructions
des pages 15 et 16,

Pour centrer la griffe dans les ouveriures de la plaque
4 aipguille, déplacer latéralement les coussinets ecn 02, Fig, 13,
vers la droite ou la gauche, sulvant le cas. lour que la griffe
ne frappe pas le bord des lentes de la plaque 4 aipuille A
1texécution du point le plus long, on proccde & un réplage
longltudinal aprés avoir desserrd la vis de serrage do la mani-
velle M2, Fig. 13, de 1'arbre bascule d'entralnement.

Aprds avoir enlevé les arbres bascules de commande ou
418vateur dlentrainerment, les manivelles M? ou €2, i'ig. 13,
dolvent 8tre régldes latéralement de naniére & 8tre parfaltement
alignées avec les extrémités libres des connexions lorsque celles-
cl sont exactement & ml-course entre les deux points extrfres
de leur jeu latéral, ILes rotules coniques D2 et 1.2, Mg, 13,
dolvent alors 8tre réglées en serrant leurs vis & fond, puis
en les desserrant dlun quart de tour et en les fixant on posi-
tion & 1talde du contre-dcrou. Ce répglage assure lc joeu néces-
saire pour le passage de lthulle.

REGLAGE DE LA HAUTEUR DE LA GRIIMFE

La griffe peut 8tre élevée ou abaissbée suivant les néces-
sit8s, aprds avolr desserrd la vis pointeau de la ranivelle (2,
Fig. 13, 81&vatrice dlentrainement. Ia griffe est normalement
réglbe de manidre que, lorsqulelle est & son point mort haut,
1a hauteur totale de secs dents apparaisse au-dessus de 1a plaque
4 aiguille. Veiller & ce qu'il n'y ait pas de bourrc amassée
entre la griffe et la plaque 4 alguille.
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REGLAGE DE L'KXCENTRIQUE DENIRALNEMENT

I.Texcentrique d'entralnement ost runi dtuno clavette R2
Fig. 12, qul est réglable pour &liminer tout Jeu susceptib1o,
de se¢ produlre entre 1t'excentrique dl'entralnoment et le corpsa
dtexcentrique., Pour régler la clavette, desgerrer les deux
vis do verroulllage W2, Fig. 1, les plus proches de la clavette
puls serrer les deux vis de réglage 12, ig. 1}, contre la
clavette jusqu'd ce que le jeu soit compléboment &1iminé ot
que l'excentrique solt blen calé dans 1'encoche du corps de

»

Fig. 1. Excentrique dtentralnement

ltexcentrique. Resserrer & fond les deux vis de verrouillage

Q2. JIin resserrant fortement les vis de réglage F2, l'excengrique
sera verroulllé de manidre que la longueur de point ne pourra
8tre changée que par des personnes qualif'ides.

Un ressort retenu par le collier J2, Wig. 1l, falt pressio
contre le diasque de réglage de 1'excentriquegdo iémmandopd'eii(n
tralnement pour l'emp8cher de se déplacer pendant le fonctionne=-
ment de la machine., Le collier J2 dolt normalement 8tre placd
au niveau de l'extrémité du moyou du corps dlexcentrique., Il.a
vis de position de ce colller doit pénétrer dans la rainure de
position du corps d'excentriquo.

POUR REMETTRE LA COURROLIY DE CONNEXION DE
LYARBRE DU BRAS

linlever 1l'alguille pour ne pas la détériorer tandis que
les arbres du bras et du boucleur sont dérédgléds. Dégager la
courrole de la poulie inférieure I'2, Fig, 13.

Enlever les deux vis au c8té droit du volant, puis re-
tirer le couvercle. Desserrer les deux vis du moyeu et enlover
le volant et son roulement & billes qui viendra avec lul. Sou-
lever et tirer la courrole par llespace précéddemment occupd
par le roulement & billes.

Remettre la gourroio par la m8me ouverture. Aprds avolr
placd cette dernidre au-dessus de la poulle supérieure 32, Fig. 15,



20

remettre le volant. Afin d!'éiiminer tout jeu longltudinal de
1tarbre, resserrer légdrement les vis dfarrgt du volant et,
tout en meintenant la manivelle de barre A& aliguille cn posltlon,
taper le volant avec la paume de la maln pour ltamener a sa
place, puls resserrer les vls 4 fond. Tourner l'arbre du bras
Jusqu'd ce que le releveur de fil K, "1g. 10, solt & son polnt
mort haut, et tourner la poulle inférioure pour amener le re-
pdre du colller J2, Fig, 13, en face du repore "2, Pipg. 13.
Los deux arbres dans cette position, faire passer la courrole
sur la poulile inférieure au point 1le plus éloigné de sol,
puls, en tournant le volant vers ltarridre, faire glisser 1la
courroie autour de la poulie inférieure. V4rifler lec réglage
de la machine avant de commencer & piquer (volr page 13), et,
si nécessaire, desserrer les vls de position de la poulie in-
rérieure pour parfaire le réglage des arbres supérlcur et
inférieur.

Pig. 15. Couvercle arriére du bras cnlevé
POUR ENLEVER L'ARBRE DU BRAS

Ltarbre du bras dolt 8tre retird de la machine par le
cdté de la plaque de face et, en aucun cas, on ne dolt tenter
de le séparer de la manivelle de barre 4 alguille, ces deux
pldces &tant usindes ensemble pour obtenir un maxlimum de
précislon, Enlever la plaque do face et pidces annexes, kn-
lever la vis d'arr8t de 1l'aigullle, Desserrer la vis pointeau
N, Fig. 10, de barre & alguille, sortir la barre 4 alpullle par
le sommet du bras, puls retirer son tourillon de connexlon.
Enlever le tourillon J, Filg. 10, de manivelle de barre a
aiguille aprés avoir desserrd les deux vis dlarr8t accessibles
par 1ltouverture H, Fig. 10, sur le sommet du bras. Pour enlever
1a blellette do connexion de barre & aiguille, la faire torber
34 son point mort bas, la tirer en avant pour la dégager du
bloc-guide, tourner 5 angle drolt, puls la tirer vers le haut
et & 1'extdrieur., (Si, pour une cause quelconque, le bloc-
gulde de barre 4 ailgullle a subl un dérangement, velller a
le remettre & sa place en asgemblant la machine.) ILnlever la
courroie conformément aux instructions du paragraphe précédent,
desserrer les vis d'arr8t et de position de la poulie 32, Fig.
15, et enlever l'arbre du bras et la manivelle par le c®téd de
1a barre & algullle. S'il stavére nécessalre de remplacer le
roulement & billes, ltenfoncer & force sur l'arbre jusqu'd ce
ue le c¢btd de la bague gsoit au niveau de la manivelle de barre
a alguille.
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RIGLAGE DU DISPOSITIR SERRL-CLL SUR
MACHINE [110W20

Le dispositif serre-fil d'aiguille perriet dlobtenir un

point serrd avec une faible tension de fil dlalgullle. Lo
gerre-f1l est généralement régléd de manidre & pincer le il
alors que le releveur de fil 13, "ig, 6, armorce sa course

descendante, I.'excentrique du dispositif serre-fil ne conpor-
te aucun repdre lui assignant sur ltarbre du bras une position
d8terminde, ce qui permet de le régler conformément aux
nécessitds du travail.

Desserrer les vis de llexcentrique du serre-fil, qul
sont accessibles par le trou X2, F'ig. 16, et tourner le
volant pour amencr 1'excenirique & la position voulue, puls
resserrer les vis & bloc.

Fig. 16. Réglage du dispositif serre-fil

Pour prolonger 1l'action de scrrage du fil, desserrer la
vis de verroulllage V2, Fig, 17, ¢t tourner le collier W7
dans le sens opposé & celul des aiguilles dtune montre; le tour-
ner dans le sens des aiguilles d'une rontre pour réduire la
durde du serrage de fil. Resscrrer ensulte & bloc la vis de
verrouillage V2 pour ecap8cher le collier W2 de tourner,

~

"ig. 17. Réglages du serre-ril d'aigullle
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31 1ton désire modifier le degréd de pression ecxcrcée
durant le serrage du fil, on l'augmontera en sorrant les
deux é8crous U2, Fig. 17, sur l'axe T2, du dispositirf serre-
1l que 1l'on desserrera si 1l'on veut diminuer le degré de
pression. Verroulller le réglage en bloquant le contre-
&crou contre 1'8crou intérieur,

INSTRUCTIONS CONCERNANT LES ROULEMENTS
A BILLES ET A AIGUILLES

Ces machines comportent trois roulements & billes ot
sept roulements & alguilles qui, solgneuserent entretenus,
dureront longtemps sans causer d'ennuis. Il y a lieu de ge
conformer strictement aux instructions de la page I concer-
nant le gralssage, et de velller & ce qu'aucun corps &tranger
ne péndtre dans les roulements au cours des démontages et
remontages,

Le roulement & billes situé A 1'avant de 1'arbre du
bras, ainsi que celui qul se trouve & l'arridre de 1'arbre
du boucleur, sont montds & force & l'usine et ne doivent
8tre enlevés qu'len cas de remplacement. I'n montant des roule-
ments neufs, velller & ce que leur Partie pleine solt toujours
vers llextdrieur et & ce qu'ils adhérent parfaitement & leurs
arbres respectifs,. ¢

Le roulement & billes du volant est également monté &
force, Les Centres Industriels SINGLUR fournissent les outils
ndcessaires au d8montage du volant et de son roulement &
billes.

Les sept roulements & aiguilles doivent Btre traités
avec autant de précautions que les roulements & billes et ne
dolvent 8tre retirés de leurs logements respectifs quten
cas de remplacement. Pour les remettre en place, faire pres-
slon sur l'extrdmité de 1l'enveloppc extérieure portant le
numéro, toute pression sur 1l'extrémitd opposde ayant pour
effet de fausser le roulement et de le rendre inutllisable.
Aprds le remontage, s'assurer que les roulements A alguilles
tournent librement dans leurs logements respectifs,
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